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BIENVENIDO AL TERRITORIO MIRAGE
UN PASO ADELANTE
DE LOS DEMAS

Con la utilizacion de nuevos refrigerantes y la incorporacién de nuevas tecno
en MIRAGE, queremos seguir siendo la marca de ai
en Latinoameérica. Esto nos exi




iBIENVENIDOS!

Al inicio de la nueva era MIRAGE, junto a todos ustedes mantendremos el liderazgo
que Nos caracteriza, incrementaremos el nivel de ventas en Latinoamérica y llegaremos
a todos los hogares de México, Bolivia, Ecuador y Colombia, con el apoyo incondicional
que ustedes nos brindan en el dia a dia, es seguro que mantendremos la eficiencia
mMas alta en nuestros productos con la garantia de un buen funcionamiento.

Este manual MIRAGE, es un reconocimiento muy especial a todos ustedes técnicos
en aire acondicionado, siempre sera una experiencia maravillosa poder colaborar
directamente con ustedes en su crecimiento laboral y su formacion profesional.

Quiero aprovechar este medio de comunicacion para extenderles un
sincero agradecimiento, ustedes técnicos en aire acondicionado que han
sido parte fundamental en el crecimiento y desarrollo de la marca
MIRAGE, su confianza es un homenaje para nosotros, es por ello que
seguiremos entregandoles productos de gran calidad con la ingenieria
e innovacion necesarias para alcanzar la satisfaccion de todos nuestros
clientes.

Arturo Delgadillo

Gerente Nacional de Capacitacion Técnica

La ingenieria moderna es caracteristica en la fabricacion de nuestros
productos, en MIRAGE, siempre buscamos la mejora continua, el
ahorro y el confort, siempre han sido nuestros objetivos logrados, es por
ello que continuaremos ofreciendo productos de calidad que
realmente sean de la satisfaccion de nuestros clientes.

Jaime Meza
Gerente de Ingenieria de Producto
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Especialistas

MIRAGE

Visitanos: especialistasmirage.mx

Siguenos en Facebook:
fespecialistasmirage

El portal de capacitacién profesional y técnica de los
especialistas en productos MIRAGE donde encontraras:

* CURSOS ESPECIALIZADOS

» CAPACITACION EMPRESARIAL
» CERTIFICACIONES

* BOLETINES INFORMATIVOS

* PROXIMOS EVENTOS

PORTAL
ESPECIALIZADO
DE CAPACITACION
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TIENDAMIRAGE .mx

LA TIENDA
EN LINEA
DE MIRAGE

 Realiza tu compra en
tan solo unos minutos.

+ Facil, cémodo y seguro.

 Productos y promociones
exclusivas.
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PASOS PARA REALIZAR UNA
COMPRA EN LA TIENDA ONLINE

TIENDAMIRAGE mx=

Ingresa a tiendamirage.mx.

Selecciona la categoria de tu preferencia.

Elige el articulo y haz clic en la imagen para ver mas detalles,
desde ahi podras continuar la compra haciendo clic a la opcién:
anadir al carrito.

Haz clic en registro de pago: Registra tus datos para darte
de alta en la tienda virtual MIRAGE:
1) informacién personal 2) direccion de envio.

3) Tipo de envio. Confirma tu servicio de paqueteria y conoce
el total de tu envio, podras dejarnos cualquier comentario
adicional para la entrega de tu pedido.

Elige tu forma de pago la cual puede ser por transferencia y
con tarjeta de crédito-débito.

Para compras mayores a $20,000,
le recomendamos utilizar Paypal o
transferencia bancaria.

NO SE ACEPTAN PAGOS CON CHEQUE

Acepta nuestros términos y condiciones para finalizar tu
pedido.
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y DESCARGA GRATIS LA APLICACION
Al CODIGO DE DIAGNOSTICO MIRAGE

R e

Con la aplicacion de los cédigos de diagndstico MIRAGE identifica facil, sencilla y practica cualquier duda
con respecto a los cédigos de funcionamiento anormal que aparecen en el display de la unidad interior.
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APLICACIONES DE MIRAGE

Con las aplicaciones de MIRAGE se pueden cbtener diferentes funcionalidades para
nuestros productos a cualquier hora, en cualquier lugar y de manera interactiva.

cODICOS MIRAGE
DIAGNOSTICO MIRAGE MIRAGE HOME - XMART CONTROL

A o

W i

Consulta los cadiges de Conoce mas sobre MIRAGE Con esta aplicacién
error de tu equipos de informacion y novedades realiza la mnmdﬁn a WIFL
aire acondicionado de tu alTn';:'I ?wndlqun

Encuéntralas en:

L F.J [_:- Store
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Conoce la tecnologia RVI
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-Configura hasta 80 toneladas en un solo sistema

-Adaptabilidad inmediata a la demanda

-Hasta 22 SEER de eficiencia energética

-Evaporadoras habilitadas para las zonas necesarias Unicamente

Refrigerante variable inteligente
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Adaptabilidad inmediata
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iesde 3/4 hasta 2 toneladas

sta 5 toneladas

CONDENSADORAS MINI RVI 220V.

'3 0 5 toneladas nominales. Configura
hasta 5 evaporadoras en una sola
linea.
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Ideal para Hoteles, Restaurantes, Oficinas, Locales
y centros comerciales.

Gran versatilidad, selecciona y configura segun tus -
necesidades. &

~-Flexibilidad total de tuberias de alcanza hasta 1000 metros

-Control total sobre el funcionamiento, establece paneles de control principal

-Funcionamiento frio y calor, gobernados por sistema

-Compatibilidad con edificios inteligentes BMS

Refrigerante variable inteligente



’W/ CONTACTANOS

PASOS PARA REALIZAR PROYECTOS RVI

. 1 Conseguir en AUTOCAD los planos del edificio a
@ climatizar.

Enviar por correo electrénico los planos del edificio
@ 2 al departamento de ingenieria y desarrollo de
proyectos:

franciscon@airesmirage.com
adanb@airesmirage.com

Con base en los planos y especificaciones del pro-
yecto, se procedera al desarrollo. (Seleccion de los
equipos, calculos de carga térmica recomendaciones)
la duracidn aproximada es de: 4 dias habiles.

NOTA: En caso de haber algunas dudas se contacta al técnico o contratista
para aclarar dudas.

Terminado el proyecto se envia al departamento de
ventas para su cotizacion y verificacion de inventarios.

Se enviara la informacion del proyecto al técnico o
contratista para que le envien la informacion a su
cliente y cerrar la venta.

NOTA: Dependiendo de la carga de
trabajo y el tamafio del proyecto el
proceso puede durar de 3 a 6 dias
habiles aproximadamente.




PRUEBAS Y REVISION DE TARJETAS
EQUIPO CENTRAL RVI
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TARJETA PRINCIPAL APS

1.WATER_DTCT | Proteccion de nivel de agua | 1. monitor de sefial 2. NC 3. 5V DC 0-5v
Conector de sensor de :
2. ROOM temperatura ambiente 1. Monitor de sefal 2, 5V DC 0-5V
Conector de sensor de ;
3. TUBE pozo de evaporador 1. Monitor de sefal 2. 5V DC 0-5V
Interfaz de controlador . .
4. COM-MANUAL cantralizado 1.NC 2. LineaB 3. LineahA DC 0-24V
1.5V 2.RXD 3. TXD 4 GND 5 DERE
5 COM_BMS Interfaz de control BMS 6 REVERSAL DC 0-5v
6. CM10 DC 012V
Accesorios de ‘
omaTReansn 1,12V 2. LineaB 3.LineaA 4. GND
7. COM2 DC 0-5v
8.coM-ouT | Inerfazde comunicaciéna | 4 ne 5 1ineaB 3. LineaA DC 0-24V
) tarjeta condensador ) ) '
: 1. 310V 2. NC 3. GND MOTOR 4. 15V
9 LL-MOTOR Selida motor DG 5. Sefial PWM 6. Sefal de retroalimentacion DC0-310¥
10. X1 Linea de entrada CA AC-L AC 220V
11. X2 Meutro entrada CA M AC 220V
12, %3 PE PE
13. CNGE Conector 1. GND Motor 2. NC  GND MOTORA1 DC GND motor

Refrigerante variable inteligente




TARJETA PRINCIPAL AP3

3
4 12
11
No. Descripeion MadicandevoRe

1.AC-N Meutro entrada CA 0V AC
2.AC-L Linea de entrada CA 220V AC
3. HEAT_TIE_C Cinturon calefactor comprasor PINT: OV AC; PING: 220V AC
4, SWAY Conector valvula 4 Vias FINT: OV AC; PINZ; 220V AC
5. FA Conector valvula expansion electronica PINT: 0-12V DC; PINS: 12V DC
6. COMM1 Interfaz de comunicacidn PIN1: 3.3V DC; PIN3: 0-3.3VDC; PIN4: OV DC
7. OVC_COMP Proteccidn sobrecarga compresor PIN1: 3.3VDC; PIN2: 0-3.3VDC
8.LPP Proteccion baja presion en sistema PINT: 3.3VDC; PINZ: 0-3.3VDC
9. HPP Proteccion alta presion an sistema PIN1: 3.3VDC; PINZ: 0-3.3vDC

10. T_SENSOR2

2. Sensor de tuberia condensador
4, Sensor de temperalura ambienta
6. Sensor de temperatura de descarga

PIN1,3,5: 3.3V DC; PIN2,4.6: 0-3.3vDC

1. T_LAC Sensor de tempearatura da descarga FIN1: 3.3V DC; PIN3 0-3.3vDC

12. COM7? Interfaz de comunicacion PIN1:MC; PIN2Z: 0-5V DC; PIN3: 0-24V DC
13. PWR1 Bus 310V DC PIM1: 310V DC; PINZ: OV DC

14. PE Conexitn linea de lierra

Refrigerante variable inteligente
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TARJETA PRINCIPAL AP4

1
2
4
5
6
3
7
8
T AT
1.CN301 Interfaz de comunicacion PINT: 12VDC; PINZ: Linea B; Linea A; PIN3: GND
2. CN302 Interfaz de comunicacian PIN1: 12VDC; PINZ: Linea B; Linea A; PIN3: GND
3. CH101 Fuente alimentacion PIN1: GND ; PIN2: 18V DC
4. CN504 BUS 310V PIN1: 310V DC; PINZ: OV DC
5. CN503 BUS 310V PIN1: 310V DC; PIN2: OV DC
6. X502 Salida motor condensador W 200 - 375 VDC
7. X501 Salida motor condensador V 200 - 375 VDC
8. X500 Salida motor condensador U 200 ~ 375 VDC

Refrigerante variable inteligente




TEST TARJETA AP4 (DRIVE MOTOR CONDENSADOR)

Nota: Antes de realizar cualguier medicion desconecte la alimentacion en el equipo y espere cinco
minutos.

1.-Retire las lineas “W, V, U” del motor defectucso

2.- Configure el multimetro para prueba de diodos. Como se muestra en la siguiente imagen, coloque la
punta de prueba negra en la terminal P del conector CN504 yla punta de prueba roja en la terminal “W".

En casos normales, el multimetro deberia leer 0.46 + 0.3 V. Sies "0" o infinitamente grande, el madulo IPM
esta defectuoso.

3.- Como se muestra en la siguiente imagen, coloque la punta de prueba negra en la terminal P del conector
CN504 y la punta de prueba roja en la terminal “V™.

En casos normales, el multimetro deberia leer 0.46 £ 0.3 V. Sies "0" o infinitamente grande, el madulo IPM
esta defectuoso.

4.- Como se muestra en la siguiente imagen, coloque la punta de prueba negra en la terminal P del conector
CM504 y la punta de prueba roja en la terminal *U".

En casos normales, el multimetro deberia leer 0.46 + 0.3 V. Si es "0" o infinitamente grande, el madulo IPM
esta defectuoso.

Refrigerante variable inteligente




5.- Configure el multimetro para prueba de diodos. Como se muestra en la siguiente imagen, coloque la
punta de prueba roja en la terminal N del conector CN501 y la punta de prueba negra en la terminal "U".

En casos normales, el multimetro deberia leer 0.43 £ 0.3 V. Sies "0" o infinitamente grande, el modulo IPM
esta defectuoso.

6.- Configure el multimetro para prueba de diodos. Como se muestra en la siguiente imagen, coloque la
punta de prueba roja en la terminal N del conector CN501 y la punta de prueba negra en la terminal “V".

En casos normales, el multimetro deberia leer 0.43 £ 0.3 V. Si es "0" o infinitamente grande, el médulo IPM
esta defectuoso.

7.- Configure el multimetro para prueba de diodos. Como se muestra en la siguiente imagen, coloque la
punta de prueba roja en la terminal N del conector CNS01 y la punta de prueba negra en la terminal “W™.

En casos normales, el multimetro deberia leer 0.43 £ 0.3 V. Si es "0" o infinitamente grande, el médulo IPM
esta defectuoso.

NOTA: En cualquier cado donde marque “0" oinfinito, reemplace la tarjeta por una nueva.

Refrigerante variable inteligente




TEST TARJETA PRINCIPAL AP2

BN =
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1.CN501 BUS 310 VDC PIN1: 310 VDC; PIN2: 0V DC

2. U(RL) Salida compresor U 43 - 200V

3. VI(YE) Salida compresor V 43 = 200V

4. W(RD) Salida compresor W 43 - 200V

5. CN103 Fuente alimentacitn PIN1: GND; PINZ: 18V DC

6. CN102 Fuente alimentacion PiM1: GND; PINZ: 18V DC

7. CN302 Interfaz de comunicacian PIN1: 12VDC; PINZ: Linea A; PIN3:Linea B; PIN4: GND
8. CN3D3 interfaz de comunicacion PIN1: 12VDC; PINZ: Linea A; PIN3: Linea B; PIN4: GND
9. CN503 Conexion bobina contactor 220 Vac

10- L3~L2~L1 Puente rectificador AC Pin1: 220VAC, PIN2: 220VAC, PIN3: 220VAC

Refrigerante variable inteligente




TEST TARJETA AP2 DRIVE COMPRESOR

Nota: Antes de realizar cualguier medicién desconecte la alimentacion en el eguipo y espere cinco
minutos.

1.-Retirelas lineas “W, V, U" del compresor defectuoso

2.- Configure el multimetro para prueba de diodos. Como se muestra en la siguiente imagen, cologue la
punta de prueba negra en la terminal P del conector CN501 y la punta de prueba roja en la terminal “U",

En casos normales, el multimetro deberia leer 0.43 £ 0.3 V. Si es "0" o infinitamente grande, el modulo IPM
esta defectuoso.

3.- Configure el multimetro para prueba de diodos. Como se muestra en la siguiente imagen, coloque la
punta de prueba negra en la terminal P del conector CN501 y la punta de prueba roja en la terminal “V".

En casos normales, el multimetro deberia leer 0.43 £ 0.3 V. Si es "0" o infinitamente grande, el modulo IPM
esta defectuoso.

4.- Configure el multimetro para prueba de diodos. Como se muestra en la siguiente imagen, coloque la
punta de prueba negra enla terminal P del conector CN501 y la punta de prueba roja en la terminal “W",

En casos normales, el multimetro deberia leer 0.43 £ 0.3 V. Si es "0" o infinitamente grande, el modulo IPM
esta defectuoso.

Refrigerante variable inteligente




5.- Configure el multimetro para prueba de diodos. Como se muestra en la siguiente imagen, coloque la
punta de prueba roja en la terminal N del conector CN501 y la punta de prueba negra en la terminal “U".

En casos normales, el multimetro deberia leer 0.43 £ 0.3 V. Sies "0" o infinitamente grande, el médulo IPM
esta defectuoso.

6.- Configure el multimetro para prueba de diodos. Como se muestra en la siguiente imagen, coloque la
punta de prueba roja en la terminal N del conector CNS01 y la punta de prueba negra en la terminal “V™.

En casos normales, el multimetro deberia leer 0.43 £ 0.3 V. Sies "0" o infinitamente grande, el médulo IPM
esta defectuoso.

7.- Configure el multimetro para prueba de dicdos. Como se muestra en la siguiente imagen, coloque la
punta de prueba roja en la terminal N del conector CN501 y la punta de prueba negra en la terminal "W".

En casos normales, el multimetro deberia leer 0.43 + 0.3 V. Sies "0" o infinitamente grande, el médulo IPM
esta defectuoso.

NOTA: En cualquier cado donde marque "0" oinfinito, reemplace la tarjeta por una nueva.

Refrigerante variable inteligente




LINEA DE MINISPLIT CONVENCIONALES E INVERTER

Capacidades desde 12,000, 18,000, 24,000 y 36,000 BTU solo en algunos modelos

MAS INFORMACION
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La instalacion profesional




CALCULO DE CARGA TERMICA

DEL INMUEBLE A CLIMATIZAR




Antes de iniciar con el proceso de climatizacion se debe realizar el calculo de la carga térmica que
existe en el inmueble para elegir adecuadamente la capacidad de enfriamiento.

.QUE ES LA CARGA TERMICA?

La carga térmica es el calor que debe ser retirado del area a climatizar, en cualquier proyecto de
climatizacioén es indispensable realizar previamente un estudio sobre las cargas térmicas del edificio
o vivienda a climatizar, es importante calcular todas las aportaciones y las pérdidas de calor, para

lograr alcanzar el confort deseado.

FACTORES QUE INCREMENTAN LA CARGA TERMICA

Segun la ASHRAE (“American Society of Heating, Refrigeration and Air Conditioning Engineers”),
para el calculo de la carga térmica son considerados los siguientes factores:

Cada persona genera hasta Cada ldmpara genera hasta Una ventana genera hasta
650 BTU de calor. 200 BTU de calor. 450 BTU por metro.

La ubicacién de la edificacion La cocina es la zona mas caliente Los equipos eléctricos y
puede incrementar hasta en un del inmueble incrementa hasta en electrénicos generan hasta
10% la carga térmica. 400 BTU por metro cuadrado. 200 BTU de calor.

NOTA IMPORTANTE:

Los valores que se expresan en cada imagen, corresponden al calor que producen en BTU (British thermal Unit)
Unidad térmica britanica, la suma de todos estos valores, deben considerarse para poder establecer la capacidad de

enfriamiento (o extraccién de este calor) que debe tener el aire acondicionado que se desea instalar.

La instalacién profesional




PASOS PARA REALIZAR EL CALCULO DE CARGA TERMICA

Determinar la cantidad de metros cuadrados que tiene el ambiente a climatizar, para esto, medimos
el anchoy largoy los multiplicamos, en este ejemplo consideramos un cuarto de 3.5m de ancho por
4m de largo, esto nos da un area de 14m2, lo cual representa una carga térmica de 5,200 BTU/h.

NOTA: Se considera solo la dimensién del area sin muebles, sin considerar ventanas, personas, etc.

Determinar el nUmero de personas maximo que estardn en la habitacion a climatizar, en este caso
se considera que es una habitacidén con 2 ocupantes, lo cual representa una carga térmica de 1,300
BTU/h.

Medir las ventanas expuestas al sol y calcular los metros cuadrados de estas. Si consideramos una
venta de 2m de alto por 2m de ancho, nos da un area de 4m2, lo cual nos da 1,800 BTU/h.

Sumar las potencias de los equipos eléctricos o electrénicos que estaran dentro de la habitacion, en
este caso, se considera una carga maxima de 1,000W, lo cual representa 3,414 BTU/h.

La habitacion por climatizar no esta cerca de ningun punto caliente, asi que no se agrega carga
térmica.

El muro que da al exterior se encuentra orientado al oeste, por lo que a la suma de la carga térmica
acumulada, se le suma un 10%. 1,171 BTU/h.




CALCULO DE CARGA TERMICA DEL AREA A CLIMATIZAR

Consideraciones al calcular carga térmica

El calculo de cargas térmicas de un edificio permite dimensionar correctamente los equipos de
climatizacién que pretenden instalarse, después de obtener la carga térmica del inmueble, debe
sumarse al resultado un 20% mas y con este resultado final se debe elegir el equipo que usaremos
para climatizar.

Variables para el calculo de la carga térmica

1. Metros cuadrados

(Medir ancho y largo y multiplicarlos)

(NUmero de personas que ocupan el ambiente) (Metros cuadrados de ventanas)

2. Personas ‘ 3. Ventanas expuestas al sol

ENFRIAMIENTO

PERSONAS VENTANAS ENFRIAMIENTO

ENFRIAMIENTO BTU/h | BTU/h

1300 -

1,950
2,600
3,250

6,500
9,750

AREA BTU/h

14 m? 5,200

13,000
19,500
26,000
32,500
39,000

4. Equipos electrénicos
(W)

EQUIPOS ENFRIAMIENTO
ELECTRONICOS BTU/h

1,000 3,414
6,828
10,242

13,656
17,070
34,140

5. Si el ambiente es una cocina

i ENFRIAMIENTO
AREA BTU/h

6. Exposicion de recinto

(este y norte quedan igual)

RECINTO

Multiplicar el calculo Multiplicar el calculo
por 1.1 por 0.9




EJERCICIO CALCULO

Calculo de carga térmica

DESCRIPCION
1- Metros cuadrados
2- Personas
3- Ventanas

ENFRIAMIENTO BTU/h

4- Equipo electronico
5- Cocina
Subtotal

6- Solo del 10 % por la
exposicion u orientacion
del edificio

7-+20%

(ventana)

DE CARGA TERMICA

El célculo de carga térmica nos arroja que se
necesita extraer 15,462 BTU/h para lograr
climatizar el ambiente propuesto, es por esto
que se propone la instalacién de un equipo de
18,000 BTU o 1.5 Toneladas.

Se busca la mayor eficiencia posible, por lo que
la seleccion del equipo, siempre se considera el
inmediato superior.

Ancho 3.5 m




ZONAS POR CLIMA EN MEXICO

Espacio de Zona 1 Zona 2 Zona3 Zonad

habitacion Cant. de BTU’s Cant. de BTU’s Cant. de BTU’s Cant. de BTU’s

0-4 m2 6,000 5,400 6,600
4-8 m2 8,000 7,200 8,800
8-12 m2 10,000 9,000 11,000

12-16 m2 12,000 10,800 13,200

16-20 m2 14,000 12,600 15,400

20-25 m2 18,000 16,200 19,800

25-30 m2 24,000 21,600 26,400

MUY CALIDO

CALIDO

CALIDO

MUY CALIDO

3 ) cALipo

' CALIDO

NAYARIT BAJA CALIFORNIA SUR
JALISCO TAMAULIPAS

COLIMA SAN LUIS POTOSI
ZACATECAS VERACRUZ
AGUASCALIENTES GUERRERO
GUANAJUATO OAXACA

TLAXCALA

TEMPLADO o

MICHOACAN PUEBLA ‘ SONORA DURANGO

ESTADO DE MEXICO MORELOS CHIHUAHUA TABASCO

HIDALGO QUERETARO COAHUILA' CHIAPAS
CD. DE MEXICO NUEVO LEON CAMPECHE

BAJA CALIFORNIA NORTE QUINTANA ROO
SINALOA YUCATAN



PROCESO DE INSTALACION




CONSIDERACIONES DE SEGURIDAD

Para prevenir cualquier situacion de riesgo, utilice siempre su equipo de seguridad,
hagalo antes de iniciar cualquier proceso.

EQUIPO DE PROTECCION

Gorra
(protector solar)

Lentes de seguridad

.__

Guantes de
proteccion térmicos

Herramientas

Tenis de seguridad
dieléctricos
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INSTALACION DE UNIDAD INTERIOR (Ul)

PLACA DE MONTAJE DE UNIDAD INTERIOR

Al comenzar la instalacion de nuestro equipo de aire acondicionado, uno de los
primeros elementos que se colocan, es la placa de montaje de nuestra unidad interior

(evaporador), es importante garantizar una fijacion firme, para evitar problemas de
vibracion.

PVC INTERIOR

@ Colocar la placa completamente nivelada para no afectar
el declive de los drenajes internos en la unidad interior.

@ Se recomienda hacer la perforacién hacia el exterior con
una leve inclinacién (10°), para asegurar un buen drenado
de agua.

9 Evite dobleces, obstrucciones o perforaciones.

pared

g

4
mas de 60 cm |

0000

perforacion lado izquierdo
(tubo de drenado)

v

perforacion lado derecho

(kit de instalacién cable eléctrico
y seial)
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MONTAJE DE UNIDAD INTERIOR

. . 20
Espacio hacia ¢cm
el techo
mas de
mas de
60cm
60cm
Espacio
A= entre
Espacio entre la pared
la pared
-_— - q - -
e
- = | Altura
| La altura maxima permitida para 320 .
| la unidad interior es de 3.20 mts. : cM desde el piso
\ - —

Una vez que tenemos la placa lista en su lugar y las preparaciones para pasar las
tuberias de refrigerante hacia el exterior, procedemos con la instalacion de la unidad
interior (evaporador).

o Al realizar la conexién del cable de control, siga la misma
secuencia tanto en la unidad interior, como en la unidad

exterior.

: E En equipos de la serie MAGNUM, puede encontrar una quinta terminal
I (cable W), la terminal (W) tiene la funcién de disminuir el consumo
: energético cuando el equipo se encuentra apagado.

Unidad Interior | L [N | S |

Unidad Exterior|L [N | S |&

Unidad Interior (W | 1|2 |3 &)

@ Asegure una separacion entre el techo y la unidad exterior MAGNUM
de al menos 20 cmy asegure que no haya obstruccionesen '"**'F 422
la inyeccion y el retorno del aire.

Unidad Exterior (W | 1|2 [3|L|N

e Al envolver los elementos del kit de instalacion con la cinta — S
aislante, mantenga la manguera de drenado en la parte e —
inferior.

(3. Forrado de kit de instalacién con cinta aislante)
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PROCEDIMIENTO PARA RETIRAR Y LIMPIAR FILTROS
DE LA UNIDAD INTERIOR (EVAPORADORA)

Al mantener limpios los filtros de aire lavandolos una vez cada quince dias y realizan-
do los mantenimientos preventivos una vez por ano, se garantiza un ahorro consid-
erable de energia eléctrica.
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INSTALACION DE UNIDAD EXTERIOR (UE)

Para obtener la mayor eficiencia posible de nuestro equipo de aire acondicionado al
instalarse deben respetarse las siguientes recomendaciones:

1- Seleccione un lugar con buena ventilacion, los vientos dominantes los debe recibir directamente el
serpentin de la unidad exterior.

2- Seleccione un lugar donde el ruido y el aire no generen molestias.

3- Instalar una base con altura minima de 10cm, en un sitio la suficientemente fuerte para soportar el peso
y las vibraciones de la unidad exterior.

4~ Seleccione un lugar libre de contaminantes y/o fuentes de calor extremo.

5- En las zonas cercanas al mar asegurese que la distancia minima sea de 100 m.

Retorno
de aire

mas de

Espacio
hacia la pared
mas de
Espacio
hacia la pared

< o

z
-

Debes asegurarte que exista una distancia
de mas de 2 metros para la salida de aire
que provoca el aspa.



KIT DE INSTALACION

Cubrir el kit de instalacién con:

ROLLO DE CINTA PARA PINTURA PARA
AISLAMIENTO TERMICO AISLAMIENTO TERMICO

e =
. ’
E -
N =
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INSTALACION ELECTRICA

K7 _J M\. [
Sl | k& h.mu




LA INSTALACION ELECTRICA

COMO REVISAR LA INSTALACION ELECTRICA

@ La seguridad eléctrica del hogar o negocio es muy importante, nosotros como técnicos podemos

detectar con tiempo alguna situacién que en el futuro puede causar fallas en los sistemas de aire
acondicionado o que pueden causar accidentes lamentables, sigue los siguientes pasos para esta-
blecer un sistema de prevencion de dafos.

1. Asegurate que los cables de la instalacion eléctrica se encuentren bien sellados y con el forro
en buen estado.

2. Si encuentras un cable desgastado o sin aislante quita la energia eléctrica y reemplazalo por
uno en buen estado, es importante evitar fugas de corriente eléctrica.

3. Asegurate que las conexiones en tu instalacién eléctrica estén firmes y que el cable conductor
de voltaje no haya perdido hilos al ser conectado.

5. Verifica que los interruptores o termomagnéticos funcionen bien. Prueba si cuando bajas la
palanca se corta la luz de un sector del area. Después, identifica con una etiqueta el drea de la
casa gue corresponde a cada termmomangético.

6. Asegurate que las placas y contactos estén bien fijos a la pared. Si ves algun enchufe flojo
atornillalo, o cambia el contacto si notas que hay alguna falla.

) 4, Revisa que los materiales sean de buena calidad. Elige de preferencia marcas registradas.

l @ Ahora que ya sabes cémo revisar la instalacion eléctrica no olvides hacerlo por lo menos dos
| veces al afo.
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SELECCION DE CONDUCTORES PARA EQUIPOS DE
REFRIGERACION

Los cables conductores de la corriente eléctrica
deben ser 100% de cobre. (100-5, NOM-001-SEDE
2012).

MIRAGE solo aprueba el uso de conductores de
cobre en la instalacion de sus equipos.

El calibre minimo que se debe seleccionar para
circuitos de fuerza en baja tension hasta 2,000V
debe ser 3.31 mm2 (12 AWG).

O "NEUTRO" CUANDO NO UTILICES LOS COLORES
ADECUADOS.

f ASEGURATE DE IDENTIFCAR LOS CABLES "FASE"

CALIBRE  CALIBRE

RECOMENDACIONES DE USO DE COLOR

El color facilita la identificacion de las
instalaciones eléctricas generalmente
se utilizan:

AZUL » NEUTRO

NEGRO
> FASE CALIENTE O VIVO

GRIS

VERDE » TIERRA

CONDUCTOR (AWG) - CONSUMO uUsos
6 13.30 Muy Alto Aires acondicionados centrales
8 8.37 Alto Acometidas eléctricas
. Aires acondicionados tipo minisplit
10 5.26 Alto/Medio 24,000 y 36,000 BTU
. Aires acondicionados tipo minisplit
12 3.31 | Medio 12,000 y 18,000 BTU
14 2.08 Medio/Bajo | Cableado de iluminacién
16 1.31 Bajo Extensiones de bajo consumo, ldmparas led
18 0.824 Muy Bajo Eroductos glectronlcos comg termostatos,
timbres o sistemas de seguridad
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COMO EMPALMAR CORRECTAMENTE LOS CABLES
CONDUCTORES DEL VOLTAIJE

Al realizar cualquier instalacion de equipos de aire acondicionado, se recomienda
usar conductores sin ningun tipo de unién o empalme pero tomando en cuenta
que, bajo ciertas circunstancias realizarlos sera necesario, se hacen las siguientes
recomendaciones:

a) Los conductores se deben empalmar con dispositivos adecuados segun su uso, en el caso de sistemas
de refrigeracion Inverter, MIRAGE recomienda utilizar soldadura con un metal fundible (estafo).

b) Los empalmes deben unirse primero, de forma que aseguren, una conexion firme, tanto mecanica
como eléctricamente y después soldarse.

c) Los empalmes, uniones y extremos libres de los conductores deben cubrirse con un aislamiento
ya sea estano o termofilm. (110-14(b), NOM-001-SEDE-2012).

(D IMPORTANTE

Nunca se recomienda el uso de cintas aislantes (tape) de baja calidad para aislar las conexiones o
uniones de conductores en las instalaciones de equipos de aire acondicionado.
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EMPALMES TIPO WESTERN

empalme unioén
western union escalonada

No se deben realizar uniones entre dos conductores en el mismo punto en la que se
presenten estas situaciones.

Se recomienda dejar una separacion de cuando menos 10 cm entre cada uno de los
puntos de union, a esto lo conocemos como empalmes en forma escalonada tiene
como proposito evitar:

Diametros excesivos al colocar el aislante.

Evitar sobrecalentamientos.

Aumentos en la resistencia del conductor.

Caidas de tensioén.

Evitar interferencias.

Evitar un posible cortocircuito.

@QOOOOO
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¢QUE ES LA CAIDA DE TENSION ELECTRICA?

La caida de tension se refiere la diferencia de voltaje que existe entre los extremos
de un conductor y representa el gasto de fuerza que implica el paso de la corriente
por el mismo. Esto ocurre debido a la resistividad eléctrica, es decir, a la propiedad
de cualquier material a resistir el flujo de una corriente eléctrica que fluye a través
de él.

Los conductores de cobre tienen una resistividad muy baja, de manera que conducen
electricidad eficientemente. Sin embargo, existen factores que pueden afectar el
desempeno de estosy aumentar la cantidad de energia que se pierde en el traslado;
tales como la distancia, un bajo calibre de cable y el uso de uniones o empalmes en
las lineas de alimentacion.

Las caidas de tension superiores al 5% pueden causar problemas como:

Baja eficiencia en los equipos.

Sobrecalentamiento en los conductores.
Desgaste en los conductores.

Los equipos no encienden.

¢COMO EVITAR LAS CAIDAS DE TENSION ELECTRICA?

Reduce las distancias Utiliza cables mas gruesosy
entre los componentes con mayor resistividad
Si realizas empalmes o Reemplaza los cables o los
amarres cubrelos con estaino termo magnéticos dafiados
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DESIGNACION DE LOS CONDUCTORES

Los conductores se designan por su aislamiento y su modo de operacion; sus identi-
ficaciones mas comunes en instalaciones eléctricas son:

Thermoplastic Heat Resistant Heat Resistant WATER Ijow S.m.c’>ke
Aislamiento Resistente al calor Resistente al calor RESISTANT Baja emision de

termoplést hasta 75°C—167 °F. hasta 90°C—194°F. Resistente al agua humos y de gases
ErmopIastco. J y y a la humedad. contaminantes. y

Todo cable debe llevar impresa sobre su cubierta o forro la nomenclatura de su
aislamiento, el calibre en mm?2 o AWG, la capacidad de voltaje que soportay la tem-
peratura de diseno, la marca de fabrica:

09 00 -

THW-LS - THHW-LS 331 mm? (12AWG) 600V  75°/90° NOM-ANCE  Eoss===gy

(Uso extra-rudo tipo ST 60°C, 600 V RoHS, conductores calibre 12 AWG (3.31mm?2)

e

| . .. . . . .. .

: Antes de proyectar la instalaciéon eléctrica, se debe conocer la ficha técnica y las especifica-
| 7 ciones que senala el equipo que sera instalado, sobre todo el voltaje que recibira como suministro.
|
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CARACTERISTICAS DE LOS CABLES DE MALA CALIDAD

Al elegir el tipo de conductor que usaremos para conectar los equipos de aire acondi-
cionado, debemos tener en cuenta las caracteristicas de estos, hay caracteristicas
gue podemos tomar en cuenta para evitar usar materiales de mala calidad, que a
corto plazo nos generarian problemas de funcionamiento y posibles dafos en los
equipos, las caracteristicas de cables conductores que debemos evitar son:

NO USAR

CONDUCTOR DE COBRE OSCURO

PROPENSOS A PROPENSO A FALSOS
EERRENTO MAL CENTRADO SOBRECALENTAMIENTO CONTACTOS
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LA TIERRA FiSICA (INSTALACION ELECTRICA)

@ La tierra fisica es parte muy importante de las instalaciones eléctricas, garantiza la seguridad de
los equipos y de quienes los utilizan.

44— CABLE 1- ALAMBRE

A TIERRA < PARA CONEXION
A TIERRA

4 2- CONECTOR

44— 3- VARILLA PUESTA
A TIERRA

SIMBOLO TIERRA FiSICA

La tierra fisica es un soporte de seguridad para todos aquellos dispositivos o redes
eléctricas que se encuentren; ya sea en una casa o un lugar de trabajo. Es un sistema
cuya funcioén principal es la de llevar a |a tierra descargas, sobrecargas o interferencias
gue puedan generarse en la instalacion eléctrica, y de esta manera, se evita danar
los equipos instalados en el lugar.

Funcién de la conexion a tierra

Una conexidon a tierra cumple la funcion de drenar la acumulacion de cargas no
deseadas. Esta consiste en una varilla de cobre clavada en el suelo a la que se le
conecta un conductor, que forma parte de la instalacion eléctrica.

E La varilla de tierra debe medir 1.5 my la distancia entre cada tierra fisica debe ser de minimo
5 m entre cada una.
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Ejemplo T: Instalacién eléctrica con tierra fisica existente en el inmueble

COLOR
DE CABLES:

LINEA 1 mmmm
LINEA 2 mmm
NEUTRO

INTERRUPTOR
- PRINCIPAL

BASE PARA
MEDIDOR

ITLTLTLTL]

(Bin o ]

DE TIERRA

CONECTOR PARA
VARILLA DE
TIERRA FISICA

< CABLE

DE TIERRA MiNIMO

<« 5 metros —»

DE SEPARACION ENTRE
CADA TIERRA FISICA

VARILLA DE TIERRA
FISICA DE ACERO
REVESTIDO DE COBRE

COLOR
DE CABLES:

LINEA 1 mmm
LiNEA 2 mmm
NEUTRO s

INTERRUPTOR
e— PRINCIPAL

BASE PARA
MEDIDOR

L

ITLTLTLTL]

CABLE
«—— DE TIERRA

+<— CABLE
DE TIERRA

CONECTOR PARA
VARILLA DE

MiNIMO TIERRA FiSICA

<« 5 metros —»

DE SEPARACION ENTRE
CADA TIERRA FISICA

VARILLA DE TIERRA
FISICA DE ACERO
REVESTIDO DE COBRE
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EL VOLTAIJE DE SUMINISTRO AL EQUIPO

MEDIR EL VOLTAJE DE SUMINISTRO AL EQUIPO ES DE SUMA IMPORTANCIA,
LAS CUATRO MEDICIONES QUE DEBEMOS HACER SON LAS SIGUIENTES:

o Del poste al medidor de la vivienda o inmueble (interruptor principal) en
fasely 2.

e En el centro de carga principal, desde donde se suministrara el voltaje al
equipo que sera instalado.

e Con el equipo apagado mida los puertos de conexion donde se energiza en
primer lugar el equipo (L1, L2 y N).

Con el equipo encendido mida el voltaje en los puertos de conexion 1y 2 para
asegurar que no existan caidas de tension que puedan afectar el funciona-
miento del equipo.
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HUMEDAD: ENEMIGO DEL ACEITE Y EL REFRIGERANTE

Uno de los mayores problemas en los sistemas de aire acondicionado es la humedad
La presencia de humedad en el sistema de refrigeracion puede provocar problemas como:

La obstruccion del tubo capilar: Esto producird
congelamientos parciales debido al bajo flujo de
refrigerante, y por ende una baja presion que afec-
taran severamente al proceso de enfriamiento.

La humedad en el condensador: Al tener no -
condensables, el sistema estara operando con una
alta temperatura en la descarga, lo que provocard
un calentamiento excesivo en el compresor con
riesgo de dano irreparable.

Embobinado de compresor: Con la presencia de
aire y humedad, hermético y semiherméticos, la
presencia de humedad hara un dafno muy severo
en el embobinado del compresor, de igual
manera en las partes en movimiento como el rotor y
estator.

El lubricante: los aceites de los refrigerantes no
son miscibles con la humedad, en el caso de los
aceites poliolester (POE), al exponerse al ambi-
ente, observen humedad y provocan dafos al

compresor, como por ejemplo impedir que
regrese el aceite al compresory provocar dafios en
las piezas mecanicas.
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LA IMPORTANCIA DEL CORRECTO VACIO

HERRAMIENTAS QUE SON NECESARIAS PARA REALIZAR EL PROCESO DE VACIO DE FORMA EFICIENTE

BOMBA DE VACIO MANOMETRO VACUOMETRO LLAVES ALLEN TANQUE DE
NITROGENO

= -
g

El procedimiento de vacio en los equipos de refrigeracion debe
realizarse siempre que se instalen equipos nuevos, al realizar
cambios de refrigerante y aceite en la instalaciéon, después de
cambiar componentes en la instalacion (filtro deshidratador,
vélvula de expansion, capilar, etc.) y/o reinstalar el compresor,
el refrigerante debe ser evacuado completamente. En ese
apartado se explica el proceso de vacio del sistema.

Realizamos vacio en los equipos para extraer la humedad que
se encuentre en el circuito de refrigeracién, ya que, la hume-
dad en este obstruye el funcionamiento adecuado del com-
presor y puede reducir la capacidad de enfriamiento del
equipo.

@ IMPORTANTE

El aire y humedad dentro del sistema reducen la vida util de los equipos, al ser fluidos no conden-
sables, aumentan la presion en el condensador. También originan altas presiones y temperaturas de
descarga, lo cual reduce las propiedades lubricantes del aceite. El aire y la humedad aumentan el
riesgo de formacién de dcidos que pueden producir dafios en el aislamiento, fallos mecanicosy eléc-
tricos en el compresor.

Nota: Antes de iniciar con el proceso de vacio, asegurese que:

Or = R

Las tuercas de las lineas Las valvulas de servicio Los empaques de neopreno El vacio solo debe
de refrigerante estén permanezcan cerradas del manémetro estén realizarse entre el kit de
en buenas condiciones instalacién y la unidad interior

debidamente ajustadas
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PASO A PASO PARA INICIAR CON EL PROCESO DE VACIO
AL SISTEMA

1. Se conecta la manguera del mandmetro 2. La manguera azul se conecta en la valvula

de refrigeracion de color amarillo en la de servicio del lado de baja presion, en los

bomba de vacio. equipos tipo split es la que esta en la conexion
de la tuberia gruesa. En esa misma manguera
azul, conecte el vacudmetro, asegurese
guede lo mas cercano posible a la valvula de
baja presion.

ol
3. Con el equipo apagado, encendemos la 4, Cuando el vacudmetro registre 250
bomba de vacio y abrimos la valvula de baja micrones para R410A 6 190 micrones para
presion (azul) con direccidn contraria a las R32 (esto depende del tamarno del equipoy
manecillas del reloj, si tenemos conectada la de la capacidad de la bomba de vacio),
valvula de alta presion, que es el rojo también entonces apague su bomba y espere 20 min.
la abrimos.

sino existe pérdida del vacio entonces el
procedimiento se habra completado.

@® IMPORTANTE

Nunca en este punto debemos probar con agua de jabdn ni nada ya que tenemos una presion por debajo de O PSl y esto hara que se
contamine el sistema si existe alguna fuga.
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PROCEDIMIENTO PARA LIBERAR EL
REFRIGERANTE

Una vez se haya completado el vacio al sistema, se verificé la conexién eléctrica, el voltaje de alimentacién
es adecuadoy los cables de sefial estan en orden, continuarémos con los siguientes pasos:

Sin arrancar el equipo liberamos refrigerante al
sistema (rompemos el vacio), primero la descarga
y segundo la succién; esperamos hasta que la aguja
del manémetro llegue hasta el final, en este punto
podemos verificar nuevamente si no existe pérdida
de refrigerante con el detector de fuga de nuestra
preferencia o simplemente agua con jaboén.

Retiramos la manguera amarilla de la bomba de
vacio y la conectamos al cilindro de refrigerante.

Cubre con cinta para aislamiento térmico todo el kit Enciende el equipo y observa el funcionamiento,
de |nstaIaC|én., asegurate gqeden bien forradas las revisa las presiones de trabajo, el amperaje y el
lineas de refrigerante, adicionalmente cubre con flujo de voltaje.

impermeabilizante de manera uniforme, esto le
darad mayor durabilidad y se evitaran condensaciones.
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INFORMACION IMPORTANTE

a) Es de suma importancia tener un adaptador para b) Utilice mangueras cortas para agilizar el proceso de
conectar las mangueras del mandmetro, estas deben vacio.

tener valvulas de servicio para mayor seguridad.

c) Utilice diferentes mangueras cuando esté usando d) Siempre utilice los guantes de seguridad al
R-22 y jamas las vaya a mezclar cuando use R-410A. manipular las mangueras y las llaves de servicio, ya
(Hacerlo dafaria de forma irreversible al compresor). que el refrigerante puede provocar quemaduras en

la piel, que pueden ser graves.

e) Es recomendable utilizar f) El aceite de la bomba debe g) Se debe utilizar nitrégeno
una bomba de vacio de 1a 3 ser reemplazado al menos en el proceso de vacio para
CFM con doble etapa preferen- cada 3 servicios de vacio. obtener mejores resultados.
temente.

NO SIRVE l|a utilizacion de compresores fraccionarios, ni de

Nningun tipo para el proceso de vacio.
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. IMPORTANCIA DE LA CALIDAD DEL REFRIGERANTE

¢PORQUE LA CALIDAD DEL REFRIGERANTE ES IMPORTANTE
EN LOS SISTEMAS DE REFRIGERACION?

MIRAGE disefa sus equipos teniendo como base que cumplan con lo establecido la normativa del
estandar AHRI-700 y con el estdndar 34 de ASHRAE. Cumpliendo estas dos normas en el caso de
México se tiene la certeza de que los equipos de refrigeracién ahorraran energia eléctrica al cumplir
con lo establecido en la NOM-012-ENER. Y de igual forma se alcazan a cumplir con los niveles de
seguridad que tienen los equipos.

Al utilizar refrigerante de buena calidad, se mejora la eficiencia.

El aire acondicionado ahorra energia durante el proceso de enfriamiento.

Se extiende la durabilidad del equipo.

A IMPORTANTE

Al cargar refrigerante contaminado o de baja calidad, puede generar una de estas fallas o todas,
dependiendo del grado de contaminacién o alteracion:

1. Alta temperaturay presién en la descarga del compresor.

2. Elsistema de refrigeraciéon no alcanza la temperatura o la presiéon de operacién.
3. Filtros tapados, elementos bloqueados por niveles elevados de humedad.

4. Ellubricante poliolester se vuelve acido.

5. Presencia de cera en el sistema, falla comun en sistemas para R-22 lubricados con
aceite alquilbenceno.

6. El sobrecalentamiento o el subenfriamiento del sistema no dan la lectura correcta.
7. Pérdida de eficiencia energética en el sistema.

8. Falla en el sistema de lubricacion del compresor de refrigeracion.

Gases refrigerantes eficientes




R-32 EL REFRIGERANTE DE LA SIGUIENTE GENERACION

El refrigerante R-32 es la nueva alternativa para equipos de refrigeracion domeésticos
y comerciales por sus grandes ventajas tanto a nivel econdmico como ecoldgico,
proporcionando un mayor respeto al cuidado del medio ambiente.

De impacto a
la capa de ozono

Veces mas ecoldgico
que el R-410A

30%

De menor cantidad

De menor impacto
de refrigerante

al calentamiento global

El R-32 no es un refrigerante nuevo aunque si de uso reciente de forma pura ya que
previamente se utilizaba mezclado en 50% con R-125 para producir el gas mas
utilizado hasta la fecha, el R-410A.

Precisamente por ser un gas puro y no una mezcla, a diferencia del R-410A, el gas
R-32 es facilmente reciclable y utilizable, ademas de que permite recargar un sistema
qgue ha perdido parte del gas sin que se modifique su composicion. Al no contener
cloro, este no dana la capa de ozono y su potencial de agotamiento de la capa de
ozono (ODP) es cero.

PRESIONES DE TRABAIJO DEL R32

Aungue es similar al R-410A PRESION ALTA PRESION BAJA

el R-32 funciona a una

presién mas alta. La presion R410A 29? 120

de vapor y la temperatura . 35 35°

de descarga en compresion

son mayores. Por tanto, se 301 126 £ ol BE

debe cargar siempre en (BC:';CZ) 350 35° = E%ﬁﬁﬁ
fase liquida. S

«mE] WERHT - P
- IS0 NI - L]

*Las presiones de trabajo varian segun la temperatura ambiente. Ver tabla de “Presion-Temperatura” de cada refrigerante.
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Ventajas del refrigerante R-32

Requiere menos carga de refrigerante R-32 (30% menos) para producir la misma
energia que con R-410A, mas eficiente, hasta 6% de ahorro energético.

Este refrigerante es mas ecoldgico debido a que tiene en un 68% menos de
potencial en el calentamiento atmosférico 675 contra 2,088 que tiene el R-410A.

Este refrigerante es puro por lo que es mas facil de reutilizar y reciclar.
El refrigerante R-32 tiene una capacidad de enfriamiento volumeétrico mayor, de
160% mas que el R-410A, por lo que se necesita un menor volumen de refrigerante

en un equipo equivalente.

El refrigerante R-32, en su fase liquida, es 10% menos denso que el R-410A, por lo
que la tuberia puede ser de menor diametro.

Tiene un precio mas bajo.
En caso de fuga, se deben realizar las operaciones de buUsqueda y reparacion,

extrayendo el refrigerante que quede para ser pesado y completado con la carga
optima.




REFRIGERANTE

CARACTERISTICAS DEL
REFRIGERANTE R-3

PROPIEDADES FiSICAS DEL R32

PROPIEDADES FiSICAS UNIDADES R-32
Férmula CH2F2
Peso molecular 52.024
Densidad del liquido (25 °C) ka/I 0.9588
Punto de ebullicién (1atm) °C -51.7
Viscosidad del liquido (20 °C) cP 0.121
Viscosidad del vapor (20 °C) cP 0.01238
Tension superficial (20 °C) mN/m 7
Presion del vapor (25 °C) Bar 16,897
Calor especifico del liquido (25 °C) kd/kg.K 1.884
Calor especifico de vapor (25 °C) kJ/kg.K 0.82633
Punto de congelacion °C -136
Temperatura critica °C 78,35
Presion critica Bar 58.16
Densidad critica kg/l 0.429756
Calor de vaporizacion a punto de ebullicion (25 °C) ki’kg 270.22
Densidad del vapor (Aire=1) 1,86
Presion de vapor a 20°C mmHG 10319
Densidad del vapor a 20°C g/ml 0.98
Limites de inflamacion (Superior) % VIV 31.0 ASTM 681-85
Limites de inflamacion (Inferior) % VIV 14.0 ASTM 681-85
Solubilidad del R-32 en agua a 25°C log 0.21
COoP 95
Inflamabilidad A2L
0DP 0 :
PCA (GWP) 675* .
Toxicidad No

*De acuerdo con IPPCC-AR4/GIE (Cuarto informe de evaluacio grupo intergubernam de expertos sobre cambio (ﬂco)-ZOOI l
7|
Y

COMPONENTES
NOMBRE QUIMICO % EN PESO N° CE N° CAS
Difluorometano (R-32) 100% 200-839-4 70-10-5

REFRIGERANTE

e
——

El R-32 es un HFC puro, con cero agotamiento en
la capa de ozono y bajo potencial de calentamiento
IFLUORDMETAND atmosférico.

AS NO. 75-10-5

—
e

.
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PROPIEDADES FiSICAS DEL R-410A

PROPIEDADES FiSICAS

Peso molecular

Temperatura ebullicién (°C)

Deslizamiento temperatura de ebullicion (K)
Temperatura critica

Presion critica

Densidad critica

Densidad del liquido (25°C)

Densidad del liquido (-25°C)

Densidad del vapor saturado (25°C)
Presion del vapor (25°C)

Presion del vapor (-25°C)

Calor de vaporizacion a punto de ebullicion
Calor especifico del liquido (25°C)

Calor especifico del vapor (25°C)
Conductibilidad térmica del liquido (25°C)
Conductibilidad térmica del vapor (25°C)

REFRIGERANTE

R410A

UNIDADES
(g/mol)

(a 1,013 bar)
(@ 1,013 bar)
(°C)

(bar abs)
(Kg/m3)
(Kg/m3)
(Kg/m?)
(Kg/m3)
(bar abs)
(bar abs)
(KJ/Kg)
(KJ/Kg K)

(1 atm) KJ/Kg K)
(W/mk)

(1 atm) W/mk)

CARACTERISTICAS DEL GAS
REFRIGERANTE R-410A

72.6
-51.58
0.1
7213
49.26
488.90
1062
1273
412
16.5
3.3
276
1.84
0.83
0.088
0.013

Solubilidad con el agua (25°C) ppm despreciable
Limite de inflamabilidad (% vol.) Ninguno
Toxicidad (AEL) ppm 1000
ODP - 0

PCA (GWP) - 2088*

*De acuerdo con IPPCC-AR4/CIE (Cuarto Informe de Evaluacion del Grupo Intergubernamental de Expertos.

COMPONENTES

NOMBRE QUIMICO % EN PESO N° CE N° CAS
Pentafluoroetano (R-125) 50% 206-557-8 354-33-6
Difluorometano (R-32) 50% 200-839-4 75-10-5

El R410A es un refrigerante compuesto de R-125y
R-32.




RECOMENDACIONES DE CARACTER IMPORTANTE

No se deben hacer
cargas de gas cuando
- la temperatura del
ambiente sea menor a
12°C (55°F).

No mezclar diferentes
tipos de refrigerantes,
de hacerlo causara L
danos irreparables al
equipo.

)

Las recargas de refrige-
rante deben hacerse de
acuerdo con el procedi-
| miento para cada tipo
de refrigerante (utilizar
una bascula considerando
el peso es mas viable).

Los refrigerantes puros
se deben cargar siempre
en fase liquida, ya que la
presion de vapory la |
temperatura de descarga
en compresion son
mayores.

Gases refrigerantes eficientes




CICLO DE REFRIGERACION

TUBO CAPILAR

PROCESO DE EXPANSION

UNIDAD INTERIOR

UNIDAD EXTERIOR LADO DE EVAPORACION

BAJA PRESION DEL

LADO DE CONDENSACION REFRIGERANTE

ALTA PRESION DEL
REFRIGERANTE

PUERTO DE
DESCARGA

PUERTO DE
SUCCION

P 58
e o M
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8. DIAGNOSTICO DE SENSOR DE VELOCIDAD

A continuacidon se describe el procedimiento para determinar cuando el sensor de velocidad del
motor del evaporador con corriente alterna en un X32 Inverter se encuentra en buen estado.

|
A IMPORTANTE: Evite descargas eléctricas, corte el suministro de energia eléctrica del equipo :
antes de manipular los componentes. :

HERRAMIENTA AREA DE MANEJO DE
REQUERIDA REVISION COMPONENTES

Desarmador Tarjeta Evaporador Equipo de proteccion

Multimetro digital Sensor de velocidad personal (EPP)
(motores CA)

Paso 1 - Identificar terminales del sensor de velocidad

Para identificar la terminal de tierra (GND), mida continuidad entre las terminales del conector y la
terminal de tierra en la tarjeta.

1\

IN - GND - OUT
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Paso 2 - Prueba en stand-by

Con el equipo energizado (NO encendido), coloque el multimetro en voltaje de corriente directa (VCD) y
mida el voltaje entre las dos terminales restantes del conector.

Paso 3 - Volataje de 2.5 Vcd

Haga girar lentamente la flecha del motor del
evaporador (turbina) y observe detenidamente la
lectura del multimetro. Al hacer esto, observara
un voltaje de 2.5 Vcd.

Si no retiramos el motor, podemos hacer girar
lentamente la turbina o encender el equipo en
modo ventilacién, observaremos un voltaje de
2.5Vcd.

Paso 4 - Prueba del equipo

Corte el suministro de energia eléctrica para evitar descargas
involuntarias, coloque la tarjeta de vuelta en su posicidon original
y conéctela al equipo, energice la unidad y encienda el equipo
para validar que su funcionamiento sea normal.

. . L. . . . ~ |
Nota: Si el diagndstico del sensor de velocidad nos indica que se encuentra dafado, |
reemplace el motor del evaporador. l

|
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DIAGNOSTICO DE RECEPTOR INFRARROJO

A continuacién se describe el procedimiento para determinar cuando el receptor infrarrojo
de la tarjeta del display en un X32 Inverter se encuentra en buen estado.

A IMPORTANTE: Evite descargas eléctricas, corte el suministro de energia eléctrica del equipo
antes de manipular los componentes.

HERRAMIENTA AREA DE
REQUERIDA REVISION

MANEJO DE
COMPONENTES

P

Desarmador Tarjeta de display Equipo de protecciéon
Multimetro digital Receptor infrarrojo personal (EPP)

Control remoto

S

|
@ NOTA: Antes de proceder a la revision del receptor infrarrojo del display, es necesario |
confirmar la carga de las baterias en el control remoto, asi descartamos que cualquier |
comportamiento anormal, sea producto de comandos incompletos desde el control remoto. |

|

Paso 1 - Identificar terminales del receptor infrarrojo

Para identificar la terminal negativa (GND) en el receptor infrarrojo de la tarjeta del display, mida
continuidad entre las terminales del receptor infrarrojo y la terminal de tierra en la tarjeta, tambi-
en puede ser en cualquier tornillo que se encuentre unido a la tarjeta.

-99X57-AKS-PCB (")
520181114
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Paso 2 - Prueba en stand-by

Con el equipo energizado (NO encendido), coloque el multimetro en voltaje de corriente directa (Vcd)
y mida el voltaje entre las dos terminales restantes del receptor infrarrojo.

Paso 3 - Prueba de comunicacion

En el control remoto presionar el boton (ON/OFF)
y observe detenidamente la lectura del multimetro.
Al hacer esto, observara una variacién de voltaje,
la cual nos indica que el receptor infrarrojo se
encuentra en buen estado.

Con el equipo encendido, podemos probar el
enviarle distintos comandos de activacién, obser-
varemos que al recibir la sefnal, se generaran varia-
ciones en el voltaje, lo cual nos indica el correcto
funcionamiento de este elemento.

Paso 4 - Prueba del equipo

Corte el suministro de energia eléctrica para
evitar descargas involuntarias, conecte la tarjeta
display a la tarjeta electrdnica, energice la unidad
y encienda el equipo para validar que su funcio-
namiento sea normal.

Revision profesional de los componentes




DIAGNOSTICO COMPRESOR INVERTER

A continuacién se describe el procedimiento para determinar cuando el compresor en un X32
inverter se encuentra en buen estado. Para esto se realizaran dos pruebas diferentes, siempre
utilizando el multimetro para medir resistencia.

A IMPORTANTE: Evite descargas eléctricas, corte el suministro de energia eléctrica del equipo |
antes de manipular los componentes. l

HERRAMIENTA AREA DE MANEJO DE
REQUERIDA REVISION COMPONENTES

[
l NOTA: Si el diagndstico del compresor nos indica que se encuentra dafado, reemplace
| el compresor.

Paso 1 - Desconexion del compresor e identificacion de bornes

Con el equipo desenergizado, desconectar el arnes de conexiones del compresor [U (rojo), V (azul) y
W (negro)], teniendo precauciéon de registrar la secuencia en que se encuentran originalmente.
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Paso 2 - Bobinas compresor trifasico

Con el multimetro en la funcién de resistencia, mida los valores entre los bornes de conexiones U con
V,V con Wy W con U, si las 3 lecturas muestran valores iguales, los embobinados del compresor
se encuentran en buen estado.

Paso 3 - Pruebas a tierra del compresor

Con el multimetro en la funcién de continuidad,
coloque una punta de prueba del multimetro
sobre un area sin pintura (carcasa, tuberia, tornillos)
del compresor y mida entre ese punto y cada uno
de los bornes de conexion.

Paso 4 - Prueba del equipo

Corte el suministro de energia eléctrica para
evitar descargas involuntarias, conecte el com-
presor en la secuencia correcta y encienda el
equipo para validar que su funcionamiento sea
normal.
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DIAGNOSTICO EN SERPERTIN DE UNIDAD INTERIOR
(OBSTRUCCION)

Con el equipo encendido, después de diez minutos de operacidn, mida la presidn en la parte de succién,

agui podemos encontramos dos situaciones.

Situacion 1 - (Fuga de gas).

Presion del refrigerante R32 menor a 100
PSI con una temperatura de 35 °C. en esta
situaciéon vemos que lo mas probable es
gue tengamos una fuga de refrigerante. Lo
podemos confirmar midiendo el amperaje
que debiera también estar abajo de 3 Amp.
que es bajo comparado a lo normal de 4 a
55 Amp.

Presion del refrigerante
menor a 100 PSI con
temperatura ambiente
de 35°C

Medicién de corriente
menor a 3 Amp.

De ser asi, encuentre la fuga, muy probablemente
en una de las uniones, cargue el refrigerante
necesario y compruebe que la presidon y consumo
se normalizan.

I NOTA: Es necesario utilizar un detector de
: fugas para dar mayor precision a la bdsqueda
[ de la misma, debido a que con el agua jabonosa
: las fugas pequenas son imperceptibles.
[
[
l

Situacion 2 - (Serpentin obstruido)

Presion cercana al rango normal entre 110 a
N5 PSI ligeramente abajo de los 130 a 140 PSI
gue se ven normalmente.

Para este caso debemos ir a la parte del evaporador,
retirar la carcasa y medir la temperatura en las
secciones del serpentin superior e inferior. Si hay
una diferencia de 10 grados o mayor, se deberadn
tomar fotos como evidencia y reemplazar el
evaporador.

Medicién del circuito del
refrigerante inferior

Medicién del circuito del
refrigerante superior

Ejemplo de diferencia de temperatura en
secciones del serpentin, aqui vemos que la
parte superior mide 7°Cy la parte interior 22 °C.

E NOTA: El evaporador retirado se deberd entregar
7 al distribuidor para pruebas de laboratorio.
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TERMISTORES DE TEMPERATURA O SENSOR
DE TEMPERATURA

Un termistor es un tipo de resistencia cuyo valor varia en funcién de la temperatura. Es decir, los
termistores aumentan o disminuyen la resistencia con los cambios de temperatura.

Existen dos tipos de termistores: coeficiente de temperatura negativo (NTC) y coeficiente de tem-
peratura positivo (PTC). Con un termistor NTC, cuando la temperatura aumenta, la resistencia
disminuye. A la inversa, cuando la temperatura disminuye, la resistencia aumenta. Este tipo de term-
istor es el utilizado en los equipos MIRAGE. Este tipo de termistores se caracteriza por poseer una alta
sensibilidad, lo que brinda gran estabilidad al circuito eléctrico.

Los sensores son los actores principales en el funcionamiento de un sistema de refrigeracion inverter,
estos se encargan de monitorear y controlar el ciclo de refrigeracién, es asi que cuando estos se
descalibran generan fallas como:

B Congelamientos en el serpentin del evaporador.
B Recalentamiento y exceso de trabajo del compresor.
B Que el motor de la turbina no gire o funcione de manera anormal.

m Que el encendido o corte del compresor no ocurra.

En los sistemas de refrigeracion inverter, los sensores trabajan en conjunto con las tarjetas electréni-
cas (evaporador y condensador), para regular la operacion del compresor, motor de turbina y motor
del aspa; en los equipos MIRAGE la tarjeta principal revisa los valores de los sensores cada 20 segun-
dos, para asi ajustar el consumo energético de todo el equipo y lograr la maxima eficiencia.
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Todos los sensores de temperatura del equipo
deben revisarse siempre que exista un codigo de falla
activado o un funcionamiento anormal en el equipo

| SENSOR DE RETORNO DE AIRE (T1): |
| Verifica la temperatura de retorno de aire |
y manda sefal de paro al compresor. |

Y oriaoe

=
| SENSOR DE TUBERIA EVAPORADOR BH |
| (T2): Verificar la temperatura en el tubo del |
| refrigerante y asi detectar baja presién; en

__________________ -~ I equipos frio/calor regular el motor en el ciclo |

(

| SENSOR DE AMBIENTE EXTERIOR (T4):
| Verifica la temperatura ambiente de
| condensacién y controla el funciona-
|
s

| I de calefaccion. |
| N

|

|

|

miento del motor condensador.

SENSOR DE TUBERIA CONDEN-
SADOR BS (T3): Verifica la
temperatura del refrigerante al
salir del condensador en los
equipos INVERTER interactua
con la tarjeta del condensador
para regular el funcionamiento
del compresor y motor del
condensador.

(— - T T T T T T T TN

SENSOR DESCARGA COMPRE- :
SOR (TP): Verifica la temperatura |
de descarga del compresor |
para asi protegerlo en caso de |
alta presion y cortar el suministro |
eléctrico. |
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REVISION DEL SENSOR DE AMBIENTE Y TEMPERATURA

Resumen

Termistores fuera de rango.
Revision de sensores a temperatura ambiente y con hielo a 0°C.
Aplica para todos los modelos.

(ol:IYAV/NIlo N[ "= mPortante apegaree 4 fae Lo e O, o Peratura-Resistencia para cada
HERRAMIENTAS AREA DE ANALISIS

A b 0177
- Desarmador - Evaporador
- Multimetro digital
-Termometro
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PROCEDIMIENTO PASO A PASO

Paso 1

Desenergice el equipo, desconecte de la tarjeta electrdnica, los sensores de pozo y de ambiente y
retirelos.

{

Paso 2

Para revisar la resistencia del sensor de pozo y sensor de ambiente, utiliza un vaso con hielo, para
simular los CERO grados, introduce el sensor en el hielo y déjalo por 3 minutos a esta tempera-
tura el sensor debe registrar el 100 % de su resistencia, coloca las dos puntas del multimetro en
cada una de las terminales del conector y compara el valor obtenido contra la tabla que corresponda

al modelo que se estd revisando. (no hay tolerancias)
MAGNUM
INVERTER

Termistores:
Sensor de temperatura ambiental y tuberia:

[ }[Remstenma KQ } [ ][Resistencia (KQ )j
LC 0] (352 [ 25 ] 10 |
. 5 | 26.9 | [ 30 ] 8 |
10 | 20.7 [ 40 ] 5.2 |
(Sensor en falla fuera de rango) L 15 | 16.1 o [50 ] 3.5 |
L 20 | 12.6 [ 60 | 24 |
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Para la revision de los sensores con voltaje en CD

Desenergice el equipo, desconecte de la tarjeta electronica, los sensores de pozo
y de ambiente y retirelos.

1- Desenergice el equipo, deslice un poco la tarjeta para tener acceso al conector
del sensor que sera revisado.

2- Energice nuevamente el equipo y enciéndalo utilice un multimetro en la
opcion de Voltaje, y coloque las puntas en las dos terminales del sensor y mida
el voltaje. Si el voltaje esta en un rango de O volt a 5 volt el sensor esta descalibrado y

debe ser reemplazo.
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LA COMUNICACION EFECTIVA

En un sistema INVERTER el correcto flujo de la corriente eléctrica por cada uno de sus componen-
tes sin interferencia, sin perturbacidn, sin caida de tensidén y sin resistencia es muy importante, ya
gue es la forma como la tarjeta electrénica se comunica con cada uno de los componentes y
espera gque exista una respuesta, al recibir el voltaje que la tarjeta electrénica le envia, a este
proceso se le llama: COMUNICACION EFECTIVA.

El mensaje que envia un componente EMISOR en un sistema inverter puede contener: emision
de voltajes o pulsos eléctricos, que al recibirse por parte del componente RECEPTOR se activa 'y
realiza la funcién, y al hacerlo tiene que enviar una retroalimentacién al componente emisor, es
un ciclo que se repite constantemente.

()

=
gl Vensaie L Receptor

Retroalimentacion

¢Qué son los cédigos o numeros que aparecen en el display del equipo?

Los cédigos de funcionamiento anormal que aparecen eventualmente en el display de los equipos,
son avisos que el equipo envia por alguna situacién anormal que se esta presentando en su
funcionamiento, tales avisos deben ser considerados y atendidos desde los primeros que se

presenten, ya que en esos momentos podria existir la oportunidad de prevenir alguna falla que
puede llegar a ser irreparable.
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TARJETA ELECTRONICA DE POTENCIA

El flujo de corriente eléctrica se define en 4 etapas que a continuacion se explican:

La entrada de voltaje es en corriente alterna, la tarjeta electrénica tiene varios sistemas de
o proteccién que pueden apagar instantaneamente el equipo, estos se activan cuando los
voltajes superan los 246 Volts o son menores a 208 Volt.

En la etapa de rectificacién es donde se realiza el cambio de corriente alterna a corriente
directa por medio de los puentes de diodos es posible que suceda.

ETAPA
En la etapa de filtrado es donde se eliminan los ruidos, las interferencias, todas aquellas
perturbaciones que lleguen a existir son eliminadas para garantizar una corriente continua.

En la Ultima etapa donde se alimentan los médulos de potencia y los componentes IGBT se
e origina el cambio de corriente directa a corriente alterna con la posibilidad de varias la frecuencia.
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DESCRIPCION DE CODIGOS EN COMPONENTES

TG e
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RECOMENDACIONES PARA UN DIAGNOSTICO PROFESIONAL

Tecnologia INVERTER revision electrénica

Revisa y corrige las condiciones de instalacion
- Asegura que la separacion del techo a la unidad interior sea de 20 cms.

- Los tubos por donde fluye el refrigerante deben estar forrados con tela para
aislamiento térmico.

- Los calibres del cable deben ser adecuados a la capacidad del equipo (1y 1.5
tonelada calibre 12 a 75 °C, 2 Toneladas calibre 10 a 75°C 6 a 90°C.

- La condensadora NO debe estar en contra de los vientos dominantes (Mar,
Montafa, Norte).

- La unidad interior NO debe estar cerca de una ventana o sobre una puerta.

Investiga los habitos de uso que se le dan al equipo.

La velocidad de la turbina debe ser de acuerdo a la temperatura programada:

- 22 grados hacia abajo solo velocidad alta.

- 23 a 25 grados velocidad media y alta.

- 26 a 28 grados velocidad baja.

- La limpieza de los filtros del aire debe ser cada semana.

Asegura que el voltaje de alimentaciéon y suministro
a los componentes sea el adecuado.

- Realiza las 4 mediciones que corresponde, del poste al medidor, del medidor
al centro de carga, del centro de carga al equipo y con el equipo encendido,
todos los valores deben ser iguales.

- Revisa los termomagnéticos, las conexiones del cable y los puntos de sujecion.

Revisa que no existan funciones activadas en el
control remoto.

- Retira las baterias del control remoto por un minuto para que el control
remoto sea reseteado y se borren las programaciones anteriores.

- Revisa la carga que tienen las baterias deben registrar 1.5 volts como minimo.

Revisa el correcto funcionamiento de los
componentes.

- Aplica los procedimientos de revisidon para cada uno de los componentes,
taly como se muestra en el manual del técnico Mirage.




LA IMPORTANCIA DE LOS
SENSORES DE TEMPERATURA'Y

SUS CODICOS

NOTA: LOS SENSORES SON PROTAGONISTAS EN FUNCIOMNAMIENTO
LOGICO DE TODOS LOS COMPONENTES DEL AIRE ACONDICIONADO
Y DEBEN ESTAR EN EXCELENTES CONDICIONES DE FUNCIONAMIENTO.

Y rrrirzge




LA IMPORTANCIA DE LOS SENSORES DE TEMPERATURA
Y SUS CODIGOS

La I6gica de funcionamiento en un sistema inverter, considera como protagonista
a todos los sensores de temperatura (5), ya que estos continuamente establecen
comunicacion (cada 60 segundos el monitoreo) con las tarjetas electronicas, para
gue sean Mas eficientes los procesos de enfriamiento.

Un sensor que esta descalibrado produce las siguientes fallas:

1- Se presentan congelamientos parciales en los serpentines.

2- Launidad interior arroja agua al interior.

3- Se presentan ruidos (crujidos) regularmente durante la noche.

4- Disminuye o aumenta la velocidad del motor de la turbina.

5- Disminuye o aumenta la velocidad del aspa.

6- Disminuye o aumenta la velocidad del compresor.

7- Disminuye o aumenta la frecuencia de trabajo en el equipo inverter.
8- Aumenta considerablemente el consumo de energia eléctrica.

9- Se sobrecalientan algunos componentes (motores, compresores, tarjetas).
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FUNCIONES DE LOS SENSORES DE TEMPERATURA

Censa la temperatura del interior del
cuarto para controlar los encendidos y
apagados del compresor.

Después de 5 minutos de
haber encendido el equipo
entra en funcién para censar
la temperatura (presiéon) del
refrigerante y controla la
velocidad de rotacién de la
turbina.

Censa la temperatura ambiente para
establecer la frecuencia de trabajo del
compresor.

Censa la temperatura del
compresor para prevenir
algun sobrecalentamiento
e influye en la velocidad de
rotacién del compresor.

SLLELELET

Controla la velocidad del
aspa durante el proceso
de condensacion

PUNTOS A REVISAR

= Medir sensor de temperatura de
tuberia de descarga de compresor.

= Checar falso contacto.
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LA IMPORTANCIA DE LOS SENSORES DE TEMPERATURA

Y SUS CODIGOS

MAGNUM fT=] INVERTER> ><3= V&2
TABLA DE FUNCIONES DE TEMPERATURA

Modelo 0°C 25°C Modelo 0°C 25°C
Inverter X 35.3 khm 10 kohm Inverter X 181 K O 55 KQ
Magnum 19 y 22 35.3 khm 10 kohm Magnum 19 y 22 181 K O 55 KQ
X32 49.25 khm 15 kohm X32 163.1 K Q 50 KQ
V32 32.97 khm 10 kohm V32 163.1 K Q 50 KQ
SIGNIFICADO copreo SIGNIFICADO copleo
= Corto circuito o circuito abierto E4 = Corto circuito o circuito abierto E5

en sensor de temperatura
ambiental de evaporador.

PUNTOS A REVISAR
= Medir sensor del evaporador.

= Checar falso contacto.

evaporador.

de evaporador.

en sensor de tuberia de

PUNTOS A REVISAR
= Medir sensor de temperatura de tuberia

= Checar falso contacto.

T4

T3

SIGNIFICADO

= Corto circuito o circuito abierto
en sensor de tuberia de
condensador.

PUNTOS A REVISAR

del condensador.
= Checar falso contacto.

= Medir sensor de temperatura de tuberia

cODIGO

SIGNIFICADO

F2 » Corto circuito o circuito abierto
en sensor de temperatura
ambiental de evaporador.

PUNTOS A REVISAR
= Medir sensor de temperatura de tuberia
del condensador (pozo).

= Checar falso contacto.

cODIGO

F1

TP

SIGNIFICADO

= Corto circuito o circuito abierto F3
en sensor de tuberia de
descarga de compresor.

coODIGO
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PG rrrage

AN 72k MAGNUM E7Y

IN:I'ERPRETACI()N DE
CODIGOS DE ERROR 4




x CODIGOS DE ERROR QUE SE ACTIVAN POR EQUIPOS QUE ESTAN

MAL INSTALADOS

S0

T T L ]

“Nunca debe instalarse la unidad atras de otra,
provoca una mala condensacion y eleva la presion
del refrigerante™

bt T | /
! -...; |

Proteccion contra

“No se debe empotrar
dentro del muro”

SIGNIFICADO sobrecorriente activada

PUNTOS A REVISAR c6pIGo

" Verifi t léctricos d
inesrtlallc‘:aacrigéa.rame ros electricos ae FO

" Revisar unionesy coneccciones del
cableado eléctrico.

" Pobre condensacioén.

® Presidon de refrigerante elevada o fuera de

rango.
" Carga térmica excesiva o0 equipo
sobreforzado.
Velocidad anormal
SIGNIFICADO en motor de condensador
L
PUNTOS A REVISAR cépiGo
= Verificar terminales y conexiones
eléctricas. Y F5

= Bobinas internas del motor, baleros
o rodamientos, aspa obstruida.

Error en médulo IPM o IGTB

SIGNIFICADO | oy tarjeta de condensador.
I
PUNTOS A REVISAR cobico
= R | Sdulo i
eleceon'r\]gearfgardrg? ulo Inversor en PO

salida de aire hacia “Aglomeracion de
equipos provoca mala |
ventilacion”.

I R — - =
“No se debe colocar la - T

Alta temperatura en

SIGNIFICADO | ¢\ berficie de compresor

pUNTOSA REVISAR coDIGO

® Baja velocidad del ventilador en la P2
unidad interior o exterior.

® Bajo retorno de aire en la unidad.

® Compruebe carga de refrigerante y
valvula de expansion.

® Verifique el correcto funcionamiento del

compresor.
Falla en “Driver”
SIGNIFICADO | 4 compresor inverter
L
PUNTOS A REVISAR cépiGo
= Reemplazar moédulo inversor en
el congensador. P4
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y CODIGOS DE ERROR QUE SE ACTIVAN POR EQUIPOS QUE ESTAN
N  MAL INSTALADOS
Y rrrimge

N —d
=1

T
| [‘E putt H* '
“No se debe instalar para dos areas”. “No se debe instalgcrh%qgado al muro

“No se debe instalar dentro de
yalt

un closet”.
L] = B e —

;-
'Y

-

Proteccion contra

) . Fuga o escasez
sobre corriente activada

de refrigerante

SIGNIFICADO SIGNIFICADO ‘

PUNTOS A REVISAR copico PUNTOS A REVISAR coépiIGo
® Verifi t léctri d . ifi i i .
ir‘|esrt|a||(é'acri(g)r?rame ros eléctricos de Fo Verificar presiones de refrigerante EC

® Revisar uniones y coneccciones del

)| ® Valvulas de servicio cerradas o abiertas
cableado eléctrico.

parcialmente.

" Pobre condensacion. = Switch de baja presién danado.
" Presién de refrigerante elevada o fuera de = Presenta pérdida de gas refrigerante.
rango.

" Carga térmica excesiva o equipo
sobreforzado.

Velocidad anormal

SIGNIFICADO en motor evaporador
I

PUNTOS A REVISAR copiGo

= Motor o turbina obstruida. E3

= Capacitor en mal estado.

= Sensor de velocidad dafnado o
desconectado.

“No se debe instalar para dos areas”.
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PROCEDIMIENTOS DE REVISION Y
DETECCION DE FALLAS

SITUACIONES QUE ACTIVAN LOS CODIGOS

MAGNUM FIEF
— el

/
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Y

CAUSAS POR LAS QUE SE ACTIVA EL CODIGO

El: Error de comunicacidén entre las tarjetas del evaporador y condensador.

Alto voltaje

g 2 246 246

% volt volt

1=

(Voltajes normales de 208 a 245 V)
Bajo Voltaje
g U
205 205
Q volt volt
1=
(Voltajes normales de 208 a 245 V)

MAGNUM
INVERTER I N ¥ ERT

comunicacion entre las tarjetas electrénicas.

UNIDAD INTERIOR
P R

i

Nota: En esta imagen se aprecia que el orden de los cables es desigual y debido a esto, no hay




CAUSAS POR LAS QUE SE ACTIVA EL CODIGO

El: Error de comunicacién entre las tarjetas del evaporador y condensador.

Los empalmes de los cables sin estafio

“Empalme tipo Western”

Los falsos contactos
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CAUSAS POR LAS QUE SE ACTIVA EL CODIGO

Terminales semiensambladas o sueltas
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PROCEDIMIENTO DE REVISION DEL CODIGO

Con el equipo energizado coloca el multimetro en CD, para revisar los voltajes entre
las terminales 2y 3 en la unidad interior o la unidad exterior.

| |

| Nota: Coloca el cable rojo del multimetro en el nimero 2y el cable color negroenel 3. |
{/

o J

MAGNUM

INVERTER

UNIDAD EXTERIOR B UNIDAD INTERIOR

Nota: La prueba puede hacerse en los puertos de conexién de la unidad interior ¢ la unidad

exterior.
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DIAGNOSTICO DEL CODIGO

72 N

I ; .

| Debe.reglstrar I.o.s dos valorgs y : Nota: No importa el valor,
| cambiar de positivos a negativos | solo que tenga el cambio de,
: en DC. } positivo a negativo

N -

Solo voltajes positivos en
DC 10v, 15v, 25v

cualquier voltaje fijo en DC
o solo voltajes negativos

5 Nota: En el sistema INVERTER de 1tonelada a 110 Volts, si el coédigo E1 continua
apareciendo después de haber reemplazado alguna de las tarjetas, se debe revisar el
REACTOR.

Para revisar el reactor asegurese NO este conectado al capacitor, use la opcién de
resistencia, el valor debe ser CERO.
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CAUSAS POR LAS QUE SE ACTIVA EL CODIGO

Proteccion contra

SIGNIFICADO sobre corriente activada
S - - - ~N
Nota: Cuando la unidad exterior esta en
PUNTOS A REVISAR copico . .
3 . contra de los vientos dominantes provoca
- }f\esrt'g'gacrigﬁ_rame”os eléctricos de FO que el aspa gire menos fuerte y se interrumpe

el proceso de condensaciéon y la presidn del
refrigerante es mayor.
" Pobre condensacion. e _

" Revisar uniones y coneccciones del
cableado eléctrico.

® Presion de refrigerante elevada o fuera de
rango.

® Carga térmica excesiva o equipo
sobre forzado.

16)

N ~___Entrada
de aire
: > Salida
\@ de aire
Vientos
dominantes

Los vientos dominantes
provienen del mar, del
norte y de las montanas.

=

Las temperaturas de inyeccion del aire
frioen la unidad interior, subeny g
llegan a ser mayores a 14 grados. %
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CAUSAS POR LAS QUE SE ACTIVA EL CODIGO
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PROCEDIMIENTO DE REVISION DEL CODIGO

REVISE EL
VOLTAJE

Clr A —
coRrecTO? N°| UNIDAD |

|

Sl
I (=) Nota: 5u_e_N_O_e;t_e ?rgrE;;Jn; —: REVISE QUE NO
: pared, pegado a otro equipo o en : ‘ EXISTAN BLOQUEOS

|
No ExISTEN —» S| | LIBERALA DE LOS BLOQUEOS

v

REVISE LAS BOBINAS
[ | DEL COMPRESOR

( : :
| @ Nota: Los valores de resistencia
| de las bobinas del compresor |
| deben ser todos iguales. |

2.2 n.? o -~
Todos los valores obtenidos deben ser iguales.
v
. T )
:ESTAN ' Nota: La resistencia del reactor
17 NS RMALESs — S| | REVISEELREACTOR || (5] o&i<c Ceno, :
___________________ —
NO
REEMPLACE EL COMPRESOR
(ESTAN
NORMAL?
NO

REEMPLACE EL REACTOR
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CAUSAS POR LAS QUE SE ACTIVA EL CODIGO

Error en moédulo IPM o IGTB

SIGNIFICADO en tarjeta de condensador.
PUNTOS A REVISAR c6DICO
: LA
= Reemplazar mdédulo inversor en Y o | - LB
o pEE e Po A f

S S S S S S S

|
IMPORTANTE: La falta de |la pasta disipadora de calor, provoca calentamientos en los :
¥ modulos de potencia en la tarjeta electronica con un riesgo alto de dafo irreversible. :

1- ALAMBRE

p PARA CONEXION
A TIERRA
4 — 2- GONECTOR
SiMBOLO TIERRA FiSICA < 3- VARILLA PUESTA
A TIERRA
e N

| .
, Nota: La varilla de cobre :

25 | debe ser de1.2al.5mts. |

5 metros N o
(de separacion)

S S S S S

|
E Nota: La conexidén a tierra de la instalacidn eléctrica en el equipo es importante, :
P ya que es un sistema de proteccion. :
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CAUSAS POR LAS QUE SE ACTIVA EL CODIGO
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PROCEDIMIENTO DE REVISION DEL CODIGO

Para revisar el modulo IPM seleccione la opcion de "prueba de diodos" en el multimetro
y coloque la punta ROJA del multimetro en el punto negativo (N) de la tarjeta, alterna
midiendo en U,V W y luego cambia la punta negra del multimetro en el punto positivo
(P) y mide nuevamente.
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PROCEDIMIENTO DE REVISION DEL CODIGO

Con el equipo sin energizar y configurando el multimetro en la opcion para medir
"RESISTENCIA" coloque la punta roja en el punto "P" (+300V) de la tarjeta electronica
y la punta negra en los puntos U,V y W. Todos los valores de resistencia obtenidos
deben ser iguales.

PCONU PcoNV PconW

.L. it i, AR T E-'\_.
§ i ‘ i

| .'._: L § pn (s :_'
- i

I. l-iillll

el

I'- |] | 'r?* '

Se permiten + 2 décimas de tolerancia
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PROCEDIMIENTO DE REVISION DEL CODIGO

REVISE EL CABLEADO
ENTRE EL COMPRESOR
Y LA TARJETA

}

¢ESTAN CORRIJA LA CONEXION
MAaL? — S| DEL COMPRESOR
Y CAMBIE LOS
l CABLES DANADOS
NO
REVISE EL

|

| @ Nota: Sin energizar el equipoy en
I P M | resistencia en punto P con U,V,W,

[ los resultados de esta prueba,

: deben ser 2.12

| e B

REEMPLACE LA TARJETA NO «— ¢ESTA EN
DE LA UNIDAD EXTERIOR ORDEN?

Sl
| (2) Nota: Que NOesisfrente a urapared, | | REVISE QUE LA {é_ﬁo_t; Que este completamente |
[t ge'_?ada‘ a C;trodequfpo 2en contra : UNIDAD EXTERIOR [ limpio el serpentin de la unidad exterior.
(__ _gelosvientosdominantes. || ESTE VENTILADA ittt
ASEGURESE DE
:ESTA EN __, QUE EL MOTOR DEL
“ORDEN? NO ASPA NO ESTE
FORZADO

}

Sl
___________________ )

COMPRUEBE LOS VALORES |r Nota: Los valores deresistencia de las
| 7
|
|

bobinas del compresor deben ser |

DE RESISTENCIA DEL todos iguales, hagalo con el
COMPRESOR compresor desconectado. 1
«— (ESTA EN __,
SI ORDEN? N o

REEMPLACE LA TARJETA
DE LA UNIDAD EXTERIOR REEMPLACE EL COMPRESOR
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CAUSAS POR LAS QUE SE ACTIVA EL CODIGO

Proteccién contra voltaje anormal
SIGNIFICADO (Bajo o muy alto voltaje).

PUNTOS A REVISAR copico

" Comprobar que el voltaje de P1
suministro esté dentro del rango
aceptable, de lo contrario, contacte
a su proveedor para solicitar que
realice el ajuste.

Alto voltaje

246
volt

(Voltajes normales de 208 a 245 V)

Bajo Voltaje

205
volt

(Voltajes normales de 208 a 245 V)
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PROCEDIMIENTO DE REVISION DEL CODIGO

REVISEEL |
SUMINISTRO @ Now:eLvoumepeaEosan |
DE VOLTAJE

v
LES NO‘ APAGA EL |

CORRECTO? EQU'PO
v

Sl
‘ REVISE LAS CONEXIONES l

DE LOS CABLES

|
(ESTAN —»NO{ CORRIGE |

NORMALES? LAS CONEXIONES
Si

}

REVISA EL VOLTAJE
ENTRE
PYN

'
EsTA REMPLAZA LA
el (o]  TARJETA DE LA

v
Sl

(" Now paamevsarciracon | | REVISAEL
: EES(,\:‘;;SISTENGAY EL VALOR DEBE_J REACTOR
¢(ESTA
L [° ]  REMPLAZA EL REACTOR

'
Sl

v
REMPLAZA LA TARJETA
DE LA UNIDAD EXTERIOR

: @ Nota: EL VOLTAJE DEBE OSCILAR ]|
|

ENTRE 208V A 246V |

UNIDAD EXTERIOR
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CAUSAS POR LAS QUE SE ACTIVA EL CODIGO

Alta temperatura en
SIGNIFICADO | gyperficie de compresor

PUNTOS A REVISAR copico

. Baja velocidad del ventilador en |a P2
unidad interior o exterior.

= Bajo retorno de aire en la unidad.

. Compruebe carga de refrigerantey
valvula de expansion.

* Verifigue el correcto funcionamiento del
compresor.

TEMPERATURAS DE OPERACION DEL COMPRESOR

Nota: Estas temperaturas se miden a 10 centimetros en la linea
de descarga del compresor.

225°F 250°F 275°F
(107°C) (121°0) | (135°0)

MAXIMO ALTO RIESGO FALLA
PERMISIBLE DE FALLA -1 SEGURA

\ A\

194°F
(95°C)

ACEPTABLE
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CAUSAS POR LAS QUE SE ACTIVA EL CODIGO

Entrada

“———— .
de aire

Salida

) ) de aire

46

Vientos
dominantes

Los vientos dominantes
provienen del mar, del
norte y de las montanas.

Las temperaturas de inyeccion del aire
frio en la unidad interior, subeny
llegan a ser mayores a 14 grados.
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PROCEDIMIENTO DE REVISION DEL CODIGO

REVISAR LA SUJECION DE
LOS TORNILLOS EN EL
DISIPADOR DE CALOR

l

¢ESTAN BIEN L
NO APRETADOS? S

SUJETE BIEN LOS

REEMPLACE LA
TORNILLOS Y TARJETA DE LA
APLIQUE PASTA UNIDAD EXTERIOR
DISIPADORA DE CALOR

Aplicar pasta
disipadora de
calor en los
microprocesadores

BORNES BORNES BORMNES
U con V Veoonw o WconU JI

oMcC  CATF2500220p7

il

WA . #
— o@

. Do nol compress air

022 022 2.2

Todos los valores obtenidos deben ser iguales.
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CAUSAS POR LAS QUE SE ACTIVA EL CODIGO

Falla en “Driver”
del compresor inverter

SIGNIFICADO

S

La tarjeta electrénica esta detectando un funcionamiento anormal
en el driver del compresor inverter, que incluye:

PUNTOS A REVISAR copiGo

= Reemplazar médulo inversor en P4
el condensador.

1- Deteccion de sefial de comunicacion.

2- Deteccion de voltaje.

3- Deteccion de sefal de velocidad de rotacion del
compresor.

La falta de tierra fisica en la instalacion eléctrica es un causal del cédigo P4.

1- ALAMBRE
< CABLE < __ PARA CONEXION
A TIERRA A TIERRA

L 4 2- CONECTOR
B _—

. et SiMBOLO TIERRA FiSICA 4———— 3- VARILLA PUESTA

o A TIERRA
£ / e N

I Nota: La varilla de cobre :

_______________________________ | debe serde12al5mts. |

5 metros N
(de separacion)
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PROCEDIMIENTO DE REVISION DEL CODIGO

Con el equipo sin energizar y configurando el multimetro en la opcion para medir "RESISTENCIA"
coloque la punta roja en el punto "P" (+300V) de la tarjeta electréonica y la punta negra en los
puntos UVy W.

Esta imagen representa la revision de las bobinas del compresor desde la tarjeta

PconU PconV PconW

= |
= |

Se permite una tolerancia de + 2 décimas

Nota: Esta imagen representa la revision de la bobinas del compresor directamente en sus bornes.

BORMES BORMES

Ucony

Todos los valores
obtenidos deben
ser iguales.
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PROCEDIMIENTO DE REVISION DEL CODIGO

REVISE LA CONEXION DEL
CABLEADO EN TARIJETA
Y COMPRESOR

l ) ASEGURE LA CONEXION
¢ESTAN CORRECTA 0
sren? > NO | ugraire La conexion”
et |
Nota: Si i | i |
Sl B i sy e bs

|
| |
| |
|
: puntas de color rojo haga contacto con |
| el punto “P"y con la punta color negro |
| |
| |
| |
| |

REVISE EL
IPM

I

¢(ESTA BIEN?

haga contacto con los puntos U,V,W. Los
resultados de esta prueba deben ser 2.12
aproximadamente.

NO REEMPLACE LA TARJETA

DEL CONDENSADOR
SI
|r @ Nota: Energice el equipo desconecte ]I
| el conector del motor, ponga el |
| multimetro en resistencia y mida | REVISE EL MOTOR
| las bobinas, los valores obtenidos |
ll deben ser todos iguales. J' DEL ASPA

|

NO «— :ESTA BIEN?

REEMPLACE EL MOTOR l
DEL ASPA

SI
S
. . |
REVISE LAS BOBINAS | @ Nota: qu valores de resistencia de |
‘ DELCOMPRESOR | |~ <2:'todos raueles, hagalo con ol |
|

(

compresor desconectado.

[ W B

¢ESTA BIEN?

NO

REEMPLACE EL COMPRESOR
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CAUSAS POR LAS QUE SE ACTIVA EL CODIGO

Velocidad anormal en motor

SIGNIFICADO

de evaporador.
PUNTOS A REVISAR copico
" Motor o turbina obstruida. E3

® Capacitor en mal estado.

" Sensor de velocidad dafado o
desconectado.

MUY PEGADO Al TECHO O AL MURO FILTRO DE AIRE SUCIO
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PROCEDIMIENTO DE REVISION DEL CODIGO

Revision de voltajes

220 Volt

1- Energice la unidad, mida el voltaje DC entre PIN1y PIN 3.
2- Mida el voltaje entre el PIN 4y el PIN 3 en el conector.

3- Silos valores NO estan dentro de los parametros que se muestran
en las tablas de abajo, cambie la tarjeta.

No Color Senal Voltaje
1 Rojo Vs / Vm 280V ~ 380V
2 — — —
3 Negro GND Ov
4 Vcc 14~17.5 V
5 Vsp O~5.6V
6 Azul FG 14~17.5 V
220 Volt .
110 Volt

1- Energice la unidad, mida el voltaje DC entre PIN 1y PIN 3.
2- Mida el voltaje entre el PIN 4y el PIN 3 en el conector.

3- Sijlos valores NO estan dentro de los parametros que se muestran
en las tablas de abajo, cambie la tarjeta.

No Color Senal Voltaje
1 Rojo Vs / Vm 140V ~190V
2 — — —

3 Negro GND ov

4 Vee 14~17.5 V

5 Vsp O~56V

6 Azul FG 14~17.5V
110 Volt

Tecnologia INVERTER revisiéon electrénica




PROCEDIMIENTO DE REVISION DEL CODIGO

Revision del motor de unidad interior de corriente alterna

0 Encienda el equipo.

9 Seleccione el modo ventilacion.

e Déjelo funcionar durante 20 segundos.
G Mida el voltaje entre el cable color café y el cable color blanco.

e Si los voltajes NO ESTAN dentro de estos rangos:

100 V (208 ~ 240V)
50 V (110 ~ 115V)

G Cambie la tarjeta de la unidad interior.

:“'iu YRLA-154.0003-200RP61SA)
B by
'h-jq _%{‘3@, EHW«s

‘-_"'
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CAUSAS POR LAS QUE SE ACTIVA EL CODIGO

Velocidad anormal

SIGNIFICADO en motor de condensador
PUNTOS A REVISAR c6pico
= Verificar terminales y conexiones
eléctricas. Y F5
= Bobinas internas del motor, baleros it st |
o rodamientos, aspa obstruida. H_T* =

Entrada
de aire

————

@ de aire

N

Vientos
dominantes

Los vientos dominantes T
provienen del mar, del
norte y de las montafas.

Las temperaturas de inyecciéon del aire
frio en la unidad interior, subeny
llegan a ser mayores a 14 grados.

Beki
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CAUSAS POR LAS QUE SE ACTIVA EL CODIGO
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PROCEDIMIENTO DE REVISION DEL CODIGO

Motor de unidad exterior (aspa)
Energice la unidad, desconecte el conector del motor

Mida la resistencia entre Uy V
Mida la resistencia entre Uy W

Mida la resistencia entre Vy W

= Si las resistencias Sl son iguales: Cambie la tarjeta.

B Sj las resistencias NO son iguales entre si: Cambie el motor. \‘L,
Ciay
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CAUSAS POR LAS QUE SE ACTIVA EL CODIGO

SIGNIFIcADO | Fuga o escasez de
refrigerante.

PUNTOS A REVISAR copIGo
® Verificar presiones de refrigerante. EC
® Valvulas de servicio cerradas o

abiertas parcialmente.
® Switch de baja presiéon danado.

e . . g e Y 17 |
" Presenta pérdida de gas refrigerante.

Compara estas temperaturas

Tecnologia INVERTER revision electrénica




PROCEDIMIENTO DE REVISION DEL CODIGO

PONGA EL TERMICO EN
POSICION DE APAGADO
Y A LOS 10 MINUTOS
ENCIENDALO DE NUEVO

|

‘ REVISE QUE HAYA S I’

INYECCION EN AIRE FRi0

| Para revisar el sensor utilice el

|
N O | procedimiento del vaso con hielo, |
I para someter a 0°C al sensor :
|
|

REVISA EL SENSOR
DEL P0OZO0

: compara el resultado con los
| | datos de la tabla.

REVISE QUE NO

EXISTAN FUGAS
Si
REPARE LAS FUGAS ’ l

REVISE QUE NO HAYA
OBSTRUCCION DEL
SISTEMA

;:ESTA BIEN?
¢ ]

NO | | si

REEMPLACE LA
TARJETA INTERIOR

REEMPLACE EL
SENSOR DEL P0Z0
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PROCEDIMIENTO PARA INGRESAR A “MODO TEST”
EN MINISPLIT INVERTER

Esta funcion permite consultar los parametros de funcionamiento interno en el
equipo, como la frecuencia de trabajo del compresor, las temperaturas de operacion
y la causa de paro del compresor, entre otros.

“El modo test debe activarse con el equipo encendido”

Tecnologia INVERTER revisiéon electrénica

Apunte el control remoto en
direccioén a la unidad interior
(evaporadora) y presione el
botén: DISPLAY 3 veces.

Enseguida presione el botdn:
DIRECT 3 veces.

Espere unos segundos hasta
que la unidad interior emita
un sonido y se muestre en la
pantalla display un:
CODIGO DE CONSULTA.

Presione el boton:
DIRECT para navegar por el
menu de los codigos de consulta.

P G G G g G g

\
{ Nota: Cuando seleccione el codigo deseado |
| 7 alos 2 SEGUNDOS se mostrara su valor. |
N~

Tenga listo papel y lapiz para anotar el cédigo y el
valor que aparece.

Si usted no cambia el codigo
en 25 segundos el “modo test”
se desactivara y se tendran que
repetir los pasos 1y 2.

v
Lo
FRLI TN |
W




CONSULTA DE CODIGOS “MODO TEST”
EN MINISPLIT INVERTER

o
= “
S b et Ll P i i b=
-5 - o .
Cddigo de consulta Lectura de codigo
Tabla de cédigos de consulta Lectura Causa de paro del compresor (ST)| Codigo
™t | Temperatura Habitacién Limitacion de frecuencia causada por 1
corriente
r2 | Temperatura evaporador Limitacion de frecuencia causada por T2 2
en modo frio
r3 |Temperatura condensador Limitacion de frecuencia causada por T2 3
en modo calefaccion
™ | Temperatura exterior Se ha alcanzado la temperatura 4
configurada
76 |Temperatura tuberia liquido Limitacion de frecuencia causada porT 4| 5
F | Temperatura descarga compresor Modo descongelamiento 6
TH | Temperatura modulo IPM Cambio de modo 7
FI" | Frecuencia configurada Proteccion por alta temperatura en la 9
descarga
F- |Frecuencia actual Proteccion por T2.Alta temperatura en el 10
serpentin del evaporador
F |Velocidad ventilador exterior Proteccion por T2. Baja temperatura en 11
el evaporador
o |Velocidad ventilador exterior Proteccién por T3.Alta temperatura en el 12
condensador
LA |Angulo de apertura EXV Proteccion por baja temperatura 13

~~ | Tiempo de trabajo continuo del
=" |compresor

ambiente de habitacién en modo seco

57 |Causa de paro del compresor

Tecnologia INVERTER revisién electrénica




PROCEDIMIENTO PARA INGRESAR A “MODO TEST”
EN MINISPLIT MAGNUM 22 Y LIFE 12 PLUS

MASNM EF] |iFE.
INVERTER I =2+
A continuacion se describen los pasos para ingresar en “Revision de parametros”

Mantenga presionados los botones
'I de “Encendido” y “Ventilador”. Por

7 segundos para ingresar al modo
de revision de parametros.

2 Presione los botones “Arriba” o “Abajo”
para seleccionar el parametro a revisar.

Nota: El control remoto saldra del
modo test después de 60 segundos
de inactividad, o bien, puede pulsar
los botones de “Encendido” y “Ventilador”
para salir del modo test.

WY rrrzoe

Ejemplo: T1 =26°C (Temperatura de habitacion).

Canal P

A

® Lectura de codigo
v
S

Presione los botones “Arriba” o “Abajo” para elegir un canal diferente
(CH, de 0 a 30) en el control remoto, luego la unidad interior mostrara
et el valor del dato seleccionado.

Tecnologia INVERTER revision electrénica




CONSULTA DE CODIGOS “MODO TEST”
EN MINISPLIT MAGNUM 22 Y LIFE 12 PLUS

FUNCION MODO TEST

Cuando el aire acondicionado ingreso a la funcion Modo Test, se mostrara el cédigo

por 2 segundos y después el valor. Los detalles son los siguientes:

rcH Lectura de cédigo Observacion | CH |Lectura de cédigo Observacion
0 Detalle de cédigo de error (nA s na) Valoractual,°C | 16 || Temperatura de ajuste Valoractual, °C
1 | I | (Temperatura habitacién) Valoractual, °C | 17 | nH Reservado
2 |2 (Temperatura evaporador) Valoractual,°C | 18 |, F Reservado
3 | 4 (Temperatura condensador) Valoractual,"C | 19 | nH Reservado
4 | 'Y (Temperaturaexterior) Valoractual, °C | 20 | of Frecuencia de tarjeta evaporador Sin limitacian
5 |IP (Temperatura descarga) Valoractual, °C | 21 | ~F Reservado
6 |FI (Frecuenciadetarjeta) Valor actual 22 | A Reservado
7 | Fr (Frecuenciaactual de compresor Walor actual 23 | AR Reservado
8 | dL (Corriente de trabajo) 32A=3 24 | /A Reservado
9 | Uo (Voltaje de entrada AC) 220Vac=22" 25 | nA Reservado
10 | S~ (Reservado) 26 | oA (Reservado)
11 | == (Reservado) 27 | AR (Reservado)
12 |Pr Velocidad ventilador Valoractual, /8 | 28 | - Reservado
13 | L Angulode apertura EXV Valoractual, /8 | 29 | oA Reservado
14 | r Velocidad ventilador interior Valoractual, /8 | 30 | nH Reservado
| 15 | HU Humedad (depende de modelo) Valor actual, %

*Algunas unidades pueden mostrar 22-20, ofros modelos 2 20.
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PROCEDIMIENTO PARA INGRESAR A “MODO TEST”
EN MINISPLIT X32

32

I NV E R T E R

El modo “TEST" es una funcion que le permite consultar los parametros de
funcionamiento interno en el equipo como frecuencia de trabajo de compresor,
temperaturas de operacion y esta disponible en los siguientes modelos:

A continuacion se describen los pasos para ingresar en la funcion de consulta:

1 Con el equipo encendido, configure la temperatura del control
remoto a 16°C en modo Frio o Calor

2 Presione el botén “ - " 10 veces en intervalos consecutivos N
menores a 2 segundos. =

3 El display de la unidad mostrara el codigo “CC”" y emitira 4
“Beep”, indicando que a ingresado a la funcién de consulta de x10 veces o f VR
parametros.

Nota: Para salir de la funcion de consulta, repita los pasos 1y
2. El equipo emitira 3 “Beep”, indicando que se salio de |
funcion de consulta.

Ejemplo: Lectura de frecuencia de trabajo de compresor

= 3‘("
. —Canal de o
consulta

B

® ==

PR FEIITTII
F

. e . e "

g \ A /
- .rf
Valor de canal de consulta’

Presione los botones “+" o “-" para elegir el canal de consulta deseado (16-31).
Configure el parametro 17 para consultar la frecuencia de trabajo del compresor,
el cual se motrara en el display del equipo como 58 (58 Hz)

Tecnologia INVERTER revisiéon electrénica




CONSULTA DE CODIGOS “MODO TEST”
EN MINISPLIT X32

FUNCION MODO TEST

Cuando el aire acondicionado ingrese a la funcién Modo Test, presione los botones “+”
o “-" para ajustar el canal de consulta en el control remoto y el valor del parametro se
mostrara en la pantalla del equipo.

-

i Ejemplo
CH Lectura de codigo i?:: :;slf:“f; Unidad T : $?gniﬁca =
16 | Muestra codigo error (CC si no hay codigo) Valor de lectura ES Codigo error ES
17 | Frecuencia actual del compresor Valor de lectura Hz 50 80 Hz
19 | Potencia de trabajo Valor de lectura x 32 w 22 704 W
20 | Corriente de trabajo Valor de lectura + 4 A 32 Y
21 | Voltaje de Bus CC (cormiente continua) Valor de lectura x 4 Ve 78 312 Veo
22 | Temperatura ambiente exterior Valor de lectura - 32 “c 60 28°C
23 | Temperatura de condensador Walor de lectura - 32 C a0 58 *C
24 | Temperatura de descarga del comprasor Valor de lectura G B2 12°C
25 | Temperatura de succion del compresor Valor de lectura - 32 "C 70 Je-=C
26 | Angulo de apertura de valvula de expancion electronica | Valor de lectura x 4 15 &0
27 | Temperatura de evaporador Walor de lectura - 32 C G0 28°C
3 Velocidad de motor evaporador Valor de lectura x 10 rfmin 80 800 rimin

Nota: Para datos superiores a 100, “A” representa 10, “B” corresponde a 11, “C" comresponde a 12, “D” corresponde a 13, "E”
corresponde a 14 y “F" corresponde a 15asi sucesivamente. Ejemplo: El valor de lectura®B5™ significa 115 y A2 significa 102.
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LA MAXIMA EFICIENCIA que reinventa la estética

AH&RRO ABSOLUTO

4
+

Refrigerante ecoldgico, alta ef
bajo costo operativo, menor i

MAS EFICIENCIA

= CCMPARANDO TEC. CONVEMCIOHAL VE TEC. INVERTER

= EFRCSENCIA NHIMA PARA COMVENCIOMAL: 115 SEER (R410A

Linea de productos MIRAGE




FUNCIONAMIENTO

OPCION WIFI

ARG i

O

ELEMENTOS DE SEGURIDAD

©

Linea de productos MIRAGE

MODO TEST

Habilita el modo prueba y revisa los
pardmetros de trabajo en tiempo real en el
display principal, esto nos ayuda a
establecer un diagndstico acertado,
confirmar se encuentre trabajando en
orden y anticiparnos a un posible evento
de falla.

PROTECCION DE TEMPERATURA

Si se presenta una elevacion anormal de
temperatura o corriente eléctrica, el
funcionamiento  se  detiene  hasta
estabilizarse, arranca nuevamente si las
condiciones son normalizadas.

MAGNUM

Modelo Interface WIFI: MWM170B

e

L @ FUNCION AHORRO (3 NIVELES)

—@ SENSOR DE TEMPERATURA

INGENIERIA DE DISENO

360 IN VERTER
60

» RECUBRIMIENTO PROTECTOR
I\

W e

5 \

Y 170
NeeNm ERy

&

S

.
b

FUNCIONALIDAD Y CONFORT

PREMIUM INVERTER

Nueva categoria con tecnologia superior
que rebasa el umbral de los 20 SEER de
eficiencia. Nueva categoria con tecnologia
superior que rebasa el umbral de los 20
SEER de eficiencia.

AUTO LIMPIEZA

Activard una corriente de aire justo
después de utilizar modo enfriamiento
para retirar la humedad en el serpentin del
evaporador, eliminando malos aromasy la
formacién de hongos.




El INVERTER de menor impacto ambiental

Kaz

AHE&RRO ABSOLUTO

>
@ 70% menor impacto al ef

Linea de productos MIRAGE




FUNCIONAMIENTO

OPCION WIFI | " Modelo Interface WIFI: MWM170N

ELEMENTOS DE SEGURIDAD

@ MODO TEST
Habilita el modo prueba y revisa los

parametros de trabajo en tiempo real en el
display principal, esto nos ayuda a
establecer un diagndstico acertado,
confirmar se encuentre trabajando en
orden y anticiparnos a un posible evento
de falla.

GUARDIAN DEL COMPRESOR

Cuando el suministro de voltaje presenta
inestabilidad, limita el arranque de cada
ciclo, afadiendo un retardo de 3 minutos
para proteger los bobinados internos del
compresor contra quemaduras.

Linea de productos MIRAGE

MODO ECO

® SENSOR DE TEMPERATURA

INGENIERIA DE DISENO

FUNCIONALIDAD Y CONFORT

+

o

555 SISTEMA ECOLOGICO . AUTO LIMPIEZA
K32 <

Activard una corriente de aire justo
después de utilizar modo enfriamiento
para retirar la humedad en el serpentin del
evaporador, eliminando malos aromasy la
formacion de hongos.

\t‘ RECUBRIMIENTO PROTECTOR ALERTA DE LIMPIEZA
%

— . .
/\ Monitor saludable, activa una alerta para
recordar la limpieza de filtro de aire.




El INVERTER ECOLOGICO con la mejor eficiencia

AHERRO ABSOLUTO

g 2
s mﬂﬁmmﬁum @ 70% menor impacto al e
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FUNCIONAMIENTO

OPCION WIFI

o —4

INVERTER

“=" ) Modelo Interface WIFI: MWM170M

® FUNCION AHORRO EXTRA (2 NIVELES)

ELEMENTOS DE SEGURIDAD

@ MODO TEST
Habilita el modo prueba y revisa los

parametros de trabajo en tiempo real en el
display principal, esto nos ayuda a
establecer un diagnéstico acertado,
confirmar se encuentre trabajando en
orden y anticiparnos a un posible evento
de falla.

ot GUARDIAN DEL COMPRESOR

.3
&\"j) Cuando el suministro de voltaje presenta
inestabilidad, limita el arranque de cada
ciclo, anadiendo un retardo de 3 minutos
para proteger los bobinados internos del

compresor contra quemaduras.

Linea de productos MIRAGE

-@ SENSOR DE TEMPERATURA

INGENIERIA DE DISENO

332 SISTEMA ECOLOGICO

(**_ POTENCIA MEJORADA

FUNCIONALIDAD Y CONFORT

AHORRO EXTRA

Funcién de ahorro energético, limita la
potencia del compresor a un 50% o 75%.

°C/°F

Configura la temperatura de tu preferencia
en cualquiera de las dos escalas mas
comunes (°C o °F) mejorando la interaccion
que tengas con el equipo.




ElI CONVENCIONAL con mejor seguridad

AHERRO ABSOLUTO

EFICIENCIA
SUPERIOR |

AL ESTANDAR o
NACIONAL

Refrigerante logico, alta eficienci
bajo costo operativo, menor impacto

Linea de productos MIRAGE




FUNCIONAMIENTO

MEMORIA INTEGRADA

o

ELEMENTOS DE SEGURIDAD

ASISTENTE DE DIAGNOSTICO

Una libreria de codigos para facilitar el

diagnostico, mediante una aplicacion

movil, podemos descifrar el cédigo emitido.

ANTICONGELAMIENTO

Interrumpe el funcionamiento si detecta
que la temperatura de la unidad interior es
méas baja de lo normal, evitando
congelamiento, derramamiento de agua o
dafo interno en elemento de compresion.

K3

FUNCION TURBO ENFRIAMIENTO

INGENIERIA DE DISENO

RECUBRIMIENTO PROTECTOR

TEMPERATURA IDEAL

FUNCIONALIDAD Y CONFORT

TURBO ENFRIAMIENTO

Ideal para esos dias de calor extremo,
presiona una sola tecla y activards turbo
enfriamiento, retirando la carga térmica
acumulada en forma répida y obteniendo
confort en un menor tiempo.

Pd ’J MODO DESCANSO

El programa principal realiza ajustes de
temperatura para evitar frio o calor excesivo
mientras duermes. Tu suefio serd prolonga-
do e interrumpido.

1
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El CONVENCIONAL que reinventa la estetica y confort

LiIFER2*

AH&RRO ABSOLUTO

EFICIENCIA

SUPERIOR |
AL ESTANDAR T
NACIONAL

Refrigerante légico, alta eficienci
bajo costo operativo, menor impacto

Linea de productos MIRAGE




FUNCIONAMIENTO

OPCION WIFI

® FUNCION TURBO ENFRIAMIENTO

-@® SENSOR DE TEMPERATURA

O

ELEMENTOS DE SEGURIDAD

ASISTENTE DE DIAGNOSTICO

Una libreria de cédigos para facilitar el
diagnostico, mediante una aplicacion

movil, podemos descifrar el cédigo emitido.

@ PROTECCION DE TEMPERATURA

Si se presenta una elevacion anormal de
temperatura o corriente eléctrica, el
funcionamiento se detiene hasta esta-
bilizarse, arranca nuevamente si las
condiciones son normalizadas.

INGENIERIA DE DISENO

* RECUBRIMIENTO PROTECTOR

N\

;';]?;; EFICIENCIA SUPERIOR
T/

LiFE]

FUNCIONALIDAD Y CONFORT

J[]4‘ AUTO LIMPIEZA
= [-#

Activard una corriente de aire justo después
de utilizar modo enfriamiento para retirar la
humedad en el serpentin del evaporador,
eliminando malos aromas y la formacién de
hongos.

w )J MODO DESCANSO

El programa principal realiza ajustes de
temperatura para evitar frio o calor excesivo
mientras duermes. Tu suefio sera prolonga-
do e interrumpido.
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El CONVENCIONAL con mejor ahorro

£ e

AHSRRO ABSOLUTO

EFICIENCIA

SUPERIOR |
AL ESTANDAR T

NACIONAL

\ 7 > Refrigerante ecologico, alta eficiencia energética, Q
<LJ, ‘.. bajo costo operativo, menor impacto ambiental. WWW. m | rage- mX
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FUNCIONAMIENTO

ON AHORRO

@ SENSOR DE TEMPERATURA

ELEMENTOS DE SEGURIDAD INGENIERIA DE DISENO FUNCIONALIDAD Y CONFORT

. ASISTENTE DE DIAGNOSTICO
e——|

TEMPERATURA UNIFORME (’_ FUNCION AHORRO
Una libreria de codigos para facilitar el
diagnostico, mediante una aplicacion
movil, podemos descifrar el cédigo emitido.

La funcion AHORRO esta orientada a reducir
el consumo energético, pero ademas te
permitird establecer el porcentaje de ahorro
deseado entre el 25 6 50 %. Limitando el
compresor segun las preferencias estableci-

das.
CD GUARDIAN DEL COMPRESOR %<4 EFICIENCIA SUPERIOR @ MODO DESCANSO
b3 7
* El programa principal realiza ajustes de

Cuando el suministro de voltaje presen-
ta inestabilidad, limita el arranque de
cada ciclo, afadiendo un retardo de 3
minutos para proteger los bobinados
internos del compresor contra quemaduras.

temperatura para evitar frio o calor excesivo
mientras duermes. Tu suefo sera prolongado
e interrumpido.
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Lavadoras automaticas
Digitales

siones ya que no
‘con capacidades de hasta 22

Conforty ;
tecnologia J




/
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CARACTERISTICAS

' Lavadora automatica

pigital

O

MODELO: LMAO17E

Lavadora automatica

Digital
16 CICLOS
ESPECIALES
PARA CADA GR%DO
PRENDA

MODELO: LMAO19E

Lavadora automatica
Digital

SISTEMA DE
LAVADO POR
AGITADOR

MODELO: LMAO22D

TINA DE
ACERO
INOXIDABLE

SISTEMA DE
LAVADO POR

SISTEMA DE
LAVADO POR
IMPULSOR

BAJO
CONSUMO
ENERGETICO




GUIA DE INSTALACION

CORRECTA INSTALACION DE LAVADORAS
PARA UNA VIDA DURADERA

Verifica la correcta instalacién del equipo, al no cumplir con los
puntos sefalados a continuacion, la durabilidad y correcta operacion
del equipo se ve comprometida, problemas como cortos circuitos,
dano de componentes, dafno de la tina, choques eléctricos, entre
otros. La clave para el correcto funcionamiento del equipo y un
tiempo de vida éptimo es la correcta instalaciéon y los servicios de
mantenimiento periodicos, cada 8 a 12 meses.

@ VERIFICA LOS SIGUIENTES PUNTOS

PROLONGA Y ASEGURA EL CORRECTO FUNCIONAMIENTO DEL EQUIPO

Ubica el equipo en un lugar techado, n n Superficie plana, nivelada y firme.

solo fria, y una descarga de agua.

evitando dafos por sol o eventos Utiliza los niveladores para lograr el
meteorolégicos nivel perfecto.
= =

‘— + \/

1 """#ﬁj.t‘—— =] -

-

s . (=0
Tomas de agua cercanas para agua B :
caliente y fria, o suplantar por“Y” para e sy
1

= Toma de corriente independiente de
5 = 120 v con tierra fisica correctamente
41 instalada.

g T il
! - G -
Corriente
3 maxima
15A
Mangera de desague
a un metro de altura, nivel 3
aproximado del llenado de la tina.
sy
Y" P

Minimo
1.5m

Varilla de cobre a 1.5 mts.
minimo de profundidad.




Calentadores de agua

ES

Calentadores
instantaneos de agua

Ahorro y confort

FLU

ELECTRIC

Tecnologia y
flexibilidad

MBEO081G
MBEO040B




Dispensadores de agua

j‘
k
i
L b

DISX10 DISX30 DISX10 DISX05

ssssss

Diseno y calidad

Linea de productos MIRAGE




Modelos

MDD10CB

e e
S 4

R ol

Ny

Compartimiento para
almacenamiento.

(WxHxD) 360mm x 1002mm x 360mm

MDD10CS

g

Compartimiento para
almacenamiento.

(WxHxD) 360mm x 1002mm x 360mm

Linea de productos MIRAGE

MDD30OHC

—®

Garrafon oculto.

'

(WxHxD) 415mm x 1205mm x 442mm

MDT10BB

(WxHxD) 340mm x 440mm x 330mm
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TABLA DE CODIGOS DE ERROR MAGNUM INVERTER 32

MAGNUM

INVERTER

e S —
B T
COMGD SIGNIFICADO PUNTOS DE REVISION
EO/EA | Error en memaoria EEFROM en tarjeta de evaporador, [ En esta situacién se requiere ol cambio de |3 tarjeta del evaporador.
[ Revisar voltaje de alimentackin,
. [ Comprobar el correcto cableadao.
E1 [ Errar de comunicacidn entre tarjeta evaporador / condensador. 0 Falin en tarjets de unided intericr.
[ Falla en tarjeta en unidad exterior.
E2 11 Error de deteccidn de crucepor cero en tarjeta evaporador. L Reemglazar tarjeta principal ded evaporador,
[7 Mator o turbina obstruida,
E3 |0 velocidad anormal en motor evaporadar. I Capatitor en mal estade.
[ Sensor de veleckdad dafado o desconcctada,
r —_— _— " . |17 Medir el sensor del evaporados.
E4 Corte circuito o circuite ablerto en sensor de temperatura ambiental de evaperader, Checar faka contada.
M i A
E5 |0 Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de evaporador, i [h"i "f"w de temperatura de tubera del evaporador
[ ecar [also contacio.
L Verificar ¢able de conexidn entre tarpeta evaporador y tarjeta display,
EB Error de comunicacidn entre tarjeta evaporador [ tarjeta del display. [ Reemplazar tarjeta display (1ro].
[ Reemplazar tarjeta evaporador [2da).
[ Verificar cable de interconexion con tarjeta del evaporadar.
EF LI Error en el ensor Inteligente. R ar el sansor Inteligante.
[ Verificar pardmetros ebéctrices de la instalacidn,
|| Revisar uniones y conexiones del cableado sléctrico.
FO || Proteccidn contra sobre corriente activada. L Pobre condensacitn.
[ Presiones de refrigerante elevadas o fuera de rango,
L) Carga térmica excesiva o equipo sobre forzadao.
. . . . . L Medir d senser de termperatura ambiental del condensador.
F1 [ Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiental condensador. [ Checar fakia contacta.
F2 [ Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de condensador. }_ Meds sensor de temperatura de tuberia del condensador.
[ Checar falso contacto,
- . P . [ Medir sensor de ternperatura de tuberia de descarga de compresor,
F3 Corte circuito o circuite ablerto en sensor de tuberia de descarga de compreser. | Chetar faho contado.
F4 |0 Error en memoria EEPROM en tarjeta de condensador, [ En esta situacidn se require ¢l cambio de la tarjeta del condensador,
. [ Verificar terminabes y conexiones eléctricas,
F5 Velocidad Anormal en motor condenzador: L Bobinas internas del motor, baleros o rodamientos, aspa obstruida.
PO 11 Error en modulo IPM o IGBT en tarjeta de condensador. L Reemplazar modulo inversor en el condensador.
L Comprobar gue el voltage de suministro este dentro del ranga
P41 Proteccion contra waltaje anarmal, {bajo o muy alto voltaje) aceptable, de lo contraria, contacte a su proveedor para solicitar que
realice un ajusie.
Baja velocidad del ventilador en la unidad interiar o exterior .
L Baje retorne de alre en la unkdad interior o la exterior.
. 1 Suciedad en serpentin &n ks unidad interiar o la exterior.
P2 Ll Alta temperztura en modulo IFM. | Compruebe carga de refrigerante y vilvula de expansidn.
Compruebe el voltaje de alimentacidn .
Verificar &l earrecta funcienamiento del compresar .
P4 [ Falla en "Driver” del compresor inverter. L Reemplazar madulo inversor en el condensador,
cF Equipo en etapa de pre-calentamiento, antes de iniciar modo calefaccidn, Esperar 5 minutos para iniciar modo de calefaccion normalmente.
dF Funcién anli-congelamiento activada., Esperar a que el equipo termine su proceso, ne desenergizar.

Sensor de temperatura ambiental y tuberia

Sensor de temperatura en descarga del compresor

[ = e i —h 0 L y!
® °C |Resistencia (KQ) | °C |Resistencia (KQ) ©| °C |Resistencia (@) | °C |Resistencia (KQ)
Sl 0 353 e i 10 ] 8o 1 181 | 80| 136 ]
w5 268 i ¢ G B | ®[_5 [ 1405 ] 0T 85 ]
'EI' i [] 207 ] 40 1 ] | g 36 1 ¥ ] a1 I |
£ 15 16.1 ] 30 ] 35 | 5= 55 | 90 ] 5 |
220 126 | 60 24 R g - - 36 ] 300 T 37 ]



TABLA DE CODIGOS DE ERROR MAGNUM INVERTER 22

MAGNUM

INVERTER

coDIGO SIGNIFICADO PUNTOS DE REVISION

* Modo AP activado.
AP | * B moédulo Wifi se encuentra activado
para iniciar la configuracion.

* Motor obstruido.
ECO07 | * Velocidad anormal en motor condensador. * Capacitor en mal estado.
* Sensor de velocidad dafiado o desconectado.

EC53 * Corto circuito o circuito abierto en sensor de * Medir sensor de temperatura ambiente de condensador.
temperatura ambiente condensador. * Revisar falso contacto.

* Medir sensor de temperatura de tuberia del condensador.

EC54 Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de descarga de compresor. | , Revisar falso contacto.

EHOO | * Error en memoria EEPROM en tarjeta de evaporador. * Reemplace tarjeta del evaporador.

EHO02 | * Error de deteccion de cruce por cero en tarjeta evaporador. * Reemplazar tarjeta principal del evaporador.

* Motor o turbina obstruida.

EHO03 | * Velocidad anormal en motor evaporador. * Capacitor en mal estado.
* Sensor de velocidad dafiado o desconectado.

* Verificar cable de interconexion.
EHODb | * Falla de comunicacion entre tarjeta del evaporador y tarjeta display. * Falla en tarjeta de unidad interior.
* Falla en tarjeta display.

EH60 * Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura * Medir sensor de temperatura ambiente de evaporador.
ambiente de evaporador. * Revisar falso contacto.

* Medir el sensor de tuberias de evaporador.

EH61 | * Corto circuito abierto en sensor de tuberia de evaporador. o
Revisar falso contacto.

* Revisar voltaje de alimentacion.

* Comprobar el correcto cableado.

* Falla en tarjeta de unidad interior.

* Falla en tarjeta en unidad exterior.

EL 01 | * Error de comunicacion entre tarjeta evaporador/condensador.

* Verificar presion de refrigerante.

*Vavulas de servicio cerradas o abiertas parcialmente.
* Falla sensor de pozo en evaporador.

* Capacitor de compresor/ventilador dafado.

* Falla en ventilador externo.

* Presenta pérdida de refrigerante.

ELOC | * Fuga o escasez de refrigerante.

G TR by
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MAGNUM

INVERTER

coDIGO

SIGNIFICADO

PUNTOS DE REVISION

FC

* Funcién de enfriamiento forzado.

* Esta funcion se activa cuando se enciende el equipo por medio del boton
de emergencia en la unidad evaporador.

PC00

* Error en mddulo IPM o IGBT en tarjeta de condensador.

* Remplace tarjeta del condensador.

PCoO1

* Proteccion contra voltaje anormal (bajo o muy alto voltaje).

* Comprobar que el voltaje de suministro esté dentro del rango aceptable,
de lo contrario contacte a su proveedor para solicitar que realice un ajuste.
* Revise el reactor.

PCo02

* Alta tempertura en superficie de compresor.

* Baja velocidad del ventilador en la unidad interior o exterior.
* Bajo retorno de aire en la unidad interior o la exterior.

* Suciedad en serpentin en la unidad interior o la exterior.

* Compruebe carga de refrigerante y valvula de expansion.
* Compruebe el voltaje de alimentacion.

* Verificar el correcto funcionamiento del compresor.

PCo03

* Proteccion por baja presion de refrigerante.

* Verifique el estado de switch de presién en el lado de baja.

PC04

* Falla en el DRIVE del compresor.

* Compruebe la correcta conexién en la tarjeta del condensador al
compresor.

* Revise el funcionamiento del ventilador exterior e interior.

* Compruebe los valores de resistencia del compresor.

* Reemplace tarjeta del condensador.

PCo08

* Se detect6 un aumento excesivo en la corriente de trabajo del equipo.

* Se presento un fallo en el suministro de energia.

(Desconecte de la alimentacion por 1 minuto para reiniciar sin falla).

* Compruebe que el voltaje de alimentacion este dentro del rango de trabajo.
* Asegurece que tenga una buena ventilacion el condensador.

* Revise que el ventilador del condensasdor funcione correctamente.

* Compruebe que no hay objetos o suciedad en el serpentin de condensador.
* Si la presién de gas es muy alta, libre el exceso de refrigerante.

* Reemplace la tarjeta del condensasdor.

SC

* Funcion de auto limpieza.

* No es una falla. B cédigo SC se muestra en el display cuando la funcion de
auto limpieza esta activada.

Termistores

Sensor de temperatura ambiental y tuberia

°C  |[Resistencia (KQ)| [ °C |[Resistencia (KQ)|
[ o | 353 | 25 ] 35.3 \
[ 5 ] 26.9 | [ 30 | 26.9 |
[ 10 ] 20.7 | [ 40 ] 20.7 \
[ 15 ] 16.1 | [ 50 | 16.1 \
[ 20 12.6 | [ 60 | 12.6 |

Sensor de temperatura en descarga del compresor

C J[Resistencia (KQ)J

°C Resistencia (KQ) [ °
[ 0o ] 181 | [ 25 ] 136.6 |
[ 5 ] 140.5 | [ 30 | 85 |
[ 10 | 87 | [ 40 ] 7 |
15 ] 55 | [ 50 ] 5 |
[ 20 ] 36 ] [ 60 | 3.7 \
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MAGNUM
INVERTER

Ay =

coDIGo SIGNIFICADO PUNTOS DE REVISION
* Modo AP activado.
AP * El moédulo Wifi se encuentra activado para iniciar la configuracion.
EHOO| EO * Error en memoria EEPROM en tarjeta de evaporador. * Reemplace tarjeta del evaporador.
* nit - * Revisar voltaje de alimentacion. * Falla en tarjeta de unidad exterior.
EHO1| E1 Error de comunicacion entre tarjeta evaporador / condensador. * Comprobar el correcto cableado. * Falla en tarjeta de unidad interior.
EHO2| E2 * Error de deteccién de cruce por cero en tarjeta de evaporador. * Reemplace tarjeta principal del evaporador.
. . *Motor o turbina obstruida.
EHO3| E3 Velocidad anormal en motor evaporador. * Capacitor en mal estado.
* Sensor de velocidad dafiado o desconectado.
E4 * Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura * Medir el sensor del evaporador.
ambiental del evaporador. * Revisar falso contacto.
" o _— ' . * Medir sensor de temperatura de tuberia del evaporador.
EH61| E5 Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de evaporador. * Revisar falso contacto.
* Verificar presiones de refrigerante.
ELOC| EC * Fuga o escasez de refrigerante. * Valvulas de servicio cerradas o abiertas parcialmente.
* Presenta pérdida de refrigerante.
" : * Motor obstruido. *Capacitor en mal estado.
ECO07 Velocidad anormal en motor de condensador. * Sensor de velooidad dafiado o desconectado.
* Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiente, * Medir sensor de temperatura ambiente de condensador.
EC53| e condensador. * Revisar falso contacto.
EC54 * Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de descarga de *Medir sensor de temperatura de tuberia del condensador.
Compresor. * Revisar falso contacto.
EHO00 | * Error en memoria EEPROM en tarejta de evaporador. * Reemplace tarjeta de evaporador.
EHO02 | * Error de deteccion de cruce por cero en tarjeta de evaporador. * Reemplazar tarejeta principal de evaporador.
* Motor o turbina obstruida.
EHO03 | *Velocidad anormal en motor de evaporador. * Capacitor en mal estado.
* Sensor de velocidad dafiado o desconectado.
o ) o * Verificar cable de interconexion.
EHOb | * Falla de comunicacién entre tarjeta del evaporador y tarjeta display. * Falla en tarjeta de unidad interior.
* Falla en tarjeta Display.
EH60 *Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiente * Medir sensor de temperatura ambiente de evaporador.
de evaporador. * Revisar falso contacto.
EH61| - L - . . * Medir el sensor de tuberia de evaporador.
Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de evaporador. * Revisar falso contacto.
ELO1 | * Error de comunicacion entre tarjeta evaporador / condensador. : Revisar voltaje de alimentacion.  * Falla en tarjeta de unidad interior.
Comprobar el correcto cableado. * Falla en tarjeta de unidad exterior.
) * Verificar presiones de refrigerante.
ELOC | *Fuga o escasez de refrigerante. *Valvulas de servicio cerradas o abiertas parcialmente.
* Presenta pérdida de refrigerante.
* Verificar parametros eléctricos de la instalacion.
* Revisar uniones y conexiones del cableado.
FO * Proteccion contra sobre corriente activada. * Pobre condensacion.
* Presiones de refrigerante elevada o fuera de rango.
* Carga térmica excesiva o equipo sobre forzado.
F1 * Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiental de * Medir el sensor de temperatura ambinetal del condensador.
condensador. * Revisar falso contacto.
F2 | *Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de condensador. » Medir sensor de temperatura de tuberia del condensador.
Revisar falso contacto.
F3 * Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de descarga de * Medir sensor de temperatura de tuberia de descarga de compresor.
compresor. * Revisar falso contacto.
F4 * Error en memoria EEPROM en tarjeta de condensador. * Reemplace tarjeta del condensador.
F5 *Velocidad | " d " * Verificar terminales y conexiones eléctricas.
€lociaad anormal en motor condensasador. * Bobinas intemas del motor, baleros o rodamientos, aspa obstruida.
FC * Funcién de enfriamiento forzado. * Esta funcion se activa cuando se enciende el equipo por medio del
botén de emergencia en la unidad evaporador.
PO * Error en médulo IPM o IGTB en tarjeta de condensador. * Reemplace tarjeta del condensador.
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MAGNUM
INVERTER

coDIGO SIGNIFICADO PUNTOS DE REVISION

* Comprobar que el voltaje de suministro este dentro del rango aceptable,

PCO1 P1 Proteccion contra voltaje anormal (bajo o muy alto voltaje). de lo contrario, contacte a su proveedora para solicitar realice un ajuste.

* Baja velocidad del ventilador en la unidad interior o exterior.
* Bajo retorno de aire en la unidad interior o la exterior.

* Suciedad en serpentin en la unidad interior o la exterior.

* Compruebe carga de refrigerante y valvula de expansion.

* Compruebe el voltaje de alimentacion.

* Verificar el correcto funcionamiento del compresor.

PC02| P2 * Alta temperatura en superficie de compresor.

P3 * Temperatura exterior menor a -25°C. * Esperar a que temperatura exterior se estabilice.
Pco4| P4 * Falla en DRIVER del compresor. * Reemplace tarjeta del condensador.
P5 * Conflicto de operacién. * El evaporador NO es compatible con el condensasdor.

PCO3| P6 * Proteccion por baja presion de refrigerante. * Verifique el estado del switch de presién en la lado de baja.

PCO00 | * Error en mddulo IPM o IGTB en tarjeta de condensador. * Reemplace tarjeta de condensador.

* Comprobar que el voltaje de suministro esté dentro del rango aceptable,
PCO1 | *Proteccion contra voltaje anormal (bajo o muy alto voltaje). de lo contrario, contacte a su proveedora para solicitar realice un ajuste.
* Revise el reactor.

* Baja velocidad del ventilador en la unidad interior o exterior.
* Bajo retorno de aire en la unidad interior o la exterior.
PCO02 | * Alta temperatura en superficie de compresor. * Suciedad en serpentin en la unidad interior o la exterior.

* Compruebe carga de refrigerante y vélvula de expansion.

* Compruebe el voltaje de alimentacion.

* Verificar el correcto funcionamiento del compresor.

PCO3 | *Proteccion por baja presion de refrigerante. *Verifique el estado del switch de presion en la lado de baja.

* Compruebe la correcta conexion en la tarjeta del condensador al compresor.
PC04 | *Fallaen DRIVER del compresor * Revise el funcionamiento del ventilador exterior e interior.

’ * Compruebe los valores de resistencia del compresor.
* Reemplace la tarjeta del condensador.

* Se presentd un fallo en el suministro de energia.
(Desconecte de la alimentacion por 1 minuto para reiniciar sin falla).
* Compruebe que el voltaje de alimentacion este dentro del rango de trabajo.
PCO08 | * Se detectd un aumento excesivo en la corriente de trabajo del equipo. | *Aseglrece que tenga una buena ventilacion el condensador.
* Revise que el ventilador del condensasdor funcione correctamente,
* Compruebe que no hay objetos o suciedad en el serpentin de condensador.
* Si la presion de gas es muy alta, libere el exceso de refrigerante.
* Reemplace la tarjeta del condensasdor.

*No es una falla. El cédigo SC se muestra en el display cuando la funcion

sc Funcion de auto limpieza. de auto limpieza esta activada.

cF * El equipo se encuentra en etapa de pre-calentamiento justo antes de

reiniciar el modo calefaccion.” * Esperar 5 minutos para iniciar modo de calefaccion normalmente.

Df * El equipo se encuentra en etapa de pre-calentamiento justo antes de

- = e * Espere a que temine el ciclo de des-congelamiento.
reiniciar el modo calefaccién. P q 9

Sensor de temperatura ambiental y tuberia Sensor de temperatura en descarga del compresor

" . . . .

o { °C }[Resistencia (KQ)] [ °C ][Resistencia (KQ)] g [ °C }[Re&stenma (KQ)J [ °C J[Resstenma (KQ)]
S [ o 1 353 ] 25 ] 10 ] © Lo I 181 | 25 | 136.6 |

A od

o5 1 26.9 ] [ 30 ] 8 | o C 5 1 1405 | [ 30 | 85 ]
[ 20.7 ] 40 ] 5.2 ] E [ 10 ] 87 | 40 T 7 |
= [ 15 ] 16.1 ] 50 | 35 | = [ 15 | 55 | (50 ] 5 |
2 2o 1 126 | 60 | 24 Q@ 20 | 36 | [ 60 1 37 \
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MAGNUM

INVERTER < mad iy
B —_—
comGo SIGNIFICADO PUNTOS DE REVISION
EO/EA | Error en memoria EEFROM en tarjeta de evaporador. En esta situacian se requiere el cambio de la tarjeta del evaporador.
Bewitar voltaje de alimentacion.
L Comprabar el correcto cablaade.
E1 Error de comunicacidn entre tarjeta evaporadaor / condensadaor., 1 Faila en tarjeta de unidad interior,
I Falla en tarjeta en unidad exterior.
E2 Error de deteccidn de crucepor cero en tarjeta evaporador. ' Reemplazar tarjeta principal del evaporador.
[ Motor o turbina obstruida.
E3 Velocidad anormal en motor evaporador. L Capacites en mal estado.
Sensor de velocidad daflado o desconectade,
N . . . . | Medir el senior del evaporador.
E4  |L Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiental de evaporadol O Chacar falso & _
o _ [ Medir sensor de temperatura de tuberia del evaporador.
E5 Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de evaporador. | Checar fals contacts.
1 Verificar cable de conexidn entre tarjeta evaporador y tarjeta display.
EB Error de comunicacidn entre tarjeta evaporador / tarjeta del display. [ Reemplazar tarjeta display (1ro).
L Aeemplazar tarjeta evaporador {2da).
. L Verificar cable de interconexidn con tarjeta del evaporador.
EF 0 Error en el Sensor Inteligente- U Reemplazar el sensor nteligente.
L Verificar' pardmitros eléctricos de La instalacion.
U Revisar uniones y conexiones del cableado eldotrica,
FO Proteccion contra sobre corriente activada. Pobre condensacidn,
I Presiones de refrigerante elevadas o fuera de rango.
Carga térmica excesiva o equipo sobre forzade.
- - A , ' T Medir d sensor de temperatura amblental del condensador
F1 O Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiental condensadar. [1 Chacar Ealso contacto.
N _ Medir sensor de temperatura de tuberia del condensader,
F2 U Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de condensadaor. Chacar falso & _
F3 1 Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de descarga de compresor Mtic sermcr de tarmpacatum d b B Mg de complresar.
"gd mg! Y |7 Checar falso contacto.
F4 I Error en memoria EEPROM en tarjeta de condensador. En esta situsaciin se requiere el cambio de la tarjeta ded condensador.
[ Verificar terminales y conexiones cléctricas.
Fs e U S S s Babinas internas del molos, baleros o rodamsentos, aspa obstruida.
PO Error en modulo IPM o IGET en tarjeta de condensador, Reemplazar modulo inversor en el condensadir,
I Comprabar que &l voltaje de suministro este dentro del rango
P1 Proteccidncontra voltaje anormal. (bajo o muy alto voltaje) aceptable, de ko contrarin, contacte a su proveedor para solicitar que
realice un ajuste.
Haja welocidad del ventilador en la unidad interior o exterior.
Bajo retorno de aire en |3 unidad interior o la exterior.
Sucledad en serpentin en la unidad interior o la exterior
P2 Alta temperatura en modulo IPM. Compruebe canga de refrigerante y vilvula de expansion.
Compruebe el voltaje de alimentacion.
Verificar el correcta funcionamiento del compresos.
P4 Falla en "Driver” del compresor inverter. [ Reemplazar modulo imversor en el condensador.
cF Equipo en etapa de pre-calentamiento, antes de iniciar modo calefaccidn. Espevar 5 minutos para inklar medo de calefacckdn normalmente.
dF Funcidn anti-congelamiento activada, Esperar a que el equigo terming su process, no desenergizar.

Sensor de temperatura ambiental y tuberia Sensor de temperatura en descarga del compresor
| °C  |Resistencia (KQ)| | °C [Resistencia (KQ)) @| °C |Resistencia (KQ)| | °C | Resistencia (KQ)
0 T 3bJ 25 10 ] 80 1 181 g T i 138 1

5 1269 S S — — O — 1 (| — —

101 20.7 40 T 5.2 ] g 15 1 87 80 T 7 ]

15 | 16,1 ] 50 35 | S 25 | 55 ] %0 5 |

20 1 126 [+4] 2.4 ] - 35 1 36 100 X ]
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Termistores

Sensor de temperatura ambiental y tuberia:

= r
COmMGO SIGNIFICADD PUNTOS DE REVISION
ED Error en memaoria EEPROM en tarjeta de evaporador. En esta situncidn se requicre o cambso de la tarjets del evaporador.
Revizar voltage de alimentacion.
Comprobar el commecto cableado.
E1 Error de comunicacidn entre tarjeta evaparador [ condensader. ) Fallaen taceta de unided interior.
Falla e tarjeta en wnidad exterior,
E2 [ Error de deteccidn de cruce por cero en tarjeta evaporador. _ Reemplazar tarjeta principal del evaporador.
Mator o turbina obstruida.
E3 Velocidad anormal en motor evaporador, _ Capacitor en mal estado.
po
= Sengor de welpcidad dafado o desconectado
. - N _ Medir el sersor del evaporador.
E4 Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiental de evaporador. L
. . 7 Medir senser de temperatura de tuberia del evaporador,
E5 Corta circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de evaparadeor. 0 Checar falso contacto.
Verificar presianies de refrigerante.
" 7 Wihvulas de servics cerradas o abiertas parcialmente.
EC Fuga o escaser de refrigerante. Switch de baja presién daRado.
Presenta perdida de refrigerante.
Verificar parametnos eléonioss de la instalscdn,
Revisar unianes y conexiones del cableado elictrico,
FO Prateccidn contra sobre corriente activada. _ Pobre condensacion.
T Presiones de refrigerante clevadas o fuera de rango.
7 Carga vérmica excesiva o equipe sobre forzado.
F1 Corto circuits o circuito abierto en sensor de temperatura ambiental de _ Medir el sensor de temiperatura amblental del condensador.
condensador. 7 Chescar falso contacto.
_ Niedi peraty | sador.
F2 Corto eircuite o circuite abierto en sensor de tuberfa de condensador. edir sensor de temperatura de tuberla del conden
Checar falso contacto.,
- — — . . Medir sensor de temperatura de tuberla de descarga de compresor.
F3 O] Corta circuita o circuita abierto en sensor de tuberia de descarga de compresor. 1 Checar falsocmbacts,
F4 7l Error en memaria EEPROM en tarjeta de condensador. 7 En esta situachdn se requiere &l camblo de la tareta del condensados
Verificar terminales y conexiones chéctricas.
F5 Vielocdad anormal en mator condensador. Bobinas internas del mator, balenos o rodamsentos, aspa obstruda.
PO Error en rmodulo IPM o IGET en tarjeta de condensador, ~ Reemplazar mbdulo inversor en el condensador.
N N Comprobar que &l voltaje de suministro este dentro del rango, de ko
P1 Proteccidn contra voltaje anormal. (bajo o muy alto voltaje) contratio e asupr para que realics un Zjuste,
7 Baja welocidad del vendlador en la unidad interior o exteriar
Bajo retorno de aire en la unidad interior o la exterior.
.- Suciedad en serpenén en |a unidad inter jor o la exterior.
P2 Alta temperatura en superficie de compresor. G be carga de refrigerante y vilvula de expansin.
Compruche & voltaje de alimentacidn
Verificar &l correcto funcionamiento del compresor.
P3 Temperatura exterior menor a -25°C. (Calefaccion] Esperar 3 que temperatura exterior se estabilics,
p&
P4 Falla en "Driver” del compresor inverter. Reemplazar médulo inversor on el condensador,
P5 Conflicto en modo de operacion. OCurre wancs el evaparadar NO &5 compatible can el condensadar.
PG [l Proteccion de baja presion de refrigerante (3 ton solamente). Verifique &l eitads del switch de presién en el lade de baja.
CF :I;:;::E;:e encuentra en etapa de pre-calentamiento Justo antes de iniciar modo Esperar S minutos para inkdiar mods de caleface maria.
sSC El equipo se encuentra en operacidn de auto limpleza.

Sensor de tuberia en descarga del compresor

W " f e r_—
°C  |Resistencia (KQ) | °C |Resistencia (KQ) ‘C_ Resistercia (KQ)| | °C Resistencia (KQ)
[V 353 ] [ 25 1 10 ' 1 181 | [0 136 ]
5 26.9 (30 8 3 [5 1405 | 70 8.5 ]
10 20.7 [ 40 52 15 87 | 80 7 ]
15 16.1 [ &0 35 25 & | 90 5 ]
20 126 [ &0 2.4 35 36 | 100 37 |



TABLA DE CODIGOS DE ERROR MAGNUM INVERTER X

. — __——
1L
ks —
comGo SIGMIFICADO PUNTOS DE REVISION
EO Error en memoria EEPROM en tarjeta de evaporador, 7] En 5ta situacidn se requiere el cambio de la tarjeta del evaporador.
71 Revisar voltaje de alimentacién.
T L | Comprobar el correcto cableads.
E1 Error de comunicacidn entre tarjeta evaporador | condensador, 1 Ealla &n tarjeta de wnidad Interior.
! Falla en tarjeta en wnidad exteriar,
E2 Error de deteccidn de cruce pe cero en tarjeta evaporador. | Reemplatar tarjeta principal del evaporader.
| Motor o turbina cbstruida,
E3 Velocidad anormal en motar evaporadar. | Capacitor en mal estadn.
Sersor de welgcidad dafade o desconeotado,
|| Medir &l sensor del evaporador.
E4 Corto circuito o circuito ablerto en sensor de temperatura ambiental de evaporado | Chaear falen contacto .
L Misdir sensor de temperatura de tuberfa del evaporador,
E5 Corto circuito o circuito abiera emsensor de tuberia de evaporador, O Checar faise contasio,
| Verificar presianes de refrigerante.
| Véhvulas de servicko corradas o ablertas parclalmenite.
EC Fuga o escasez de refrigerante Switich die Baga pr dsfladD.
| Presents perdida de refrigerante.
| Verificar pardmetros elkéctricos de la instalacion.
| Revisar uniones y conpdones del cabloado ebéctrice.
FO Proteccidn contra sobre corriente activada. | Pabre condensacion,
O Presiones de refrigerante elevadas o fuera de rango.
7 Carga bérmica excesiva o equipo sobre forzado.
Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiental de Medin 8l sensor de temperalura ambiental del condensadar.
F1
condensadaor. Checar falio contacta.
| Medir sensor de temperatura de tuberia del condensador.
F2 Corto circuito o circuito ablerto en sensor de tuberia de condensadar. Checar false contacts,
- L . " | Medi de temperatura de tuberia de descanga d O,
F3 _ Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de descarga de compresor, I sEnsAr e tem e g fuberia de  COmpresor
| Checar falmo contacto,
F4 Errer en memoria EEPROM en tarjeta de condensador, | En eita situacidn se requiere ¢l cambio de la tarjeta del condensador
_1 Verificar términalés y conexiones eléctricas.
Fﬁ Velocidad anormal en mator condensadar. | Babinas ntemnas del motor, baleros o rodamientos, aspa obstruda.
PO Error &n modulo IPM o IGBT en tarjeta de condensadar. 1 Reemplacar madulo inversor en el condensador.
| Comprobar que el voltaje de surinistre este dentro dil rango
P1 RFoteccidn contra valtaje anormal. (bajo o muy alta valtaje) aceptable, de lo contraria, contacte a su proveedor para solicitar que
realice un ajuste.
] Baja velocidad del ventilador en La unidad interior o exterior.
1 Bajo retorro de aire en la unidad interior o la externior.
! Buciedad &n serpentin en la unidad interior o la exterior.
Alta temperatu dula IFM.
P2 peratura en modulo | Compruebe carga de refrigerante v vilvula de expansidn.
| Compruebe ¢l voltaje de alimemaciin.
Verificar el comecto funcienamiento del compresar.
P3 Temperatura exterlor menor a -25°C. {alefaccidn) | Espirar & que Temperatura exterior se estabilice,
P4 ~ Falla en "Driver” del compresor inverter. | Reemplazar madule Inversar en el condensador.
P5 Conflicto &n modo de aperacion. | Qeurre cuando &l evaporador NO es conflicto | eon &l condensador.
cF Equipo en etapa de pre-calentamiento, antes de iniciar modo calefaccidn, Esperar 5 minutos para Inlclar mode de calefaccidn normalmente.

Termistores

Sensor de temperatura ambiental y tuberia:

Sensor de tuberia en descarga del compresor:

| °C  [Resistencia (KQ)| | °C |Resistencia (KQ) °C  |Resistencia (KQ)| | “C |Resistencia (KQ)|
1] 35,3 [ 25 1 10 = ] T8 [ &0 13.6 |
5 26.9 S0 8 | 5 140.5 [0 8.5 ]
10 20.7 |40 ] 52 ] i [ &7 [ 80 7 |
15 16.1 - I 3.5 =il 25 1 005 [ 90 5
20 126 I [ &0 24 [ 38 T % [ 100 3.7 |



TABLA DE CODIGOS DE ERROR X32 INVERTER

32

I NV E R T E R

CcODIGO SIGNIFICADO PUNTOS DE REVISION
E1 * Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura * Medir el sensor del evaporador.
ambiental de evaporador. * Verificar falso contacto.
E2 * Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia * Medir sensor de temperatura de tuberia del condensador.
de condensador. * Verificar falso contacto.
N - - . .
E3 Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de * Medir sensor de temperatura de tuberia de evaporador.
evaporador.
* Motor o turbina obstruida.
E4 * Velocidad anormal en motor evaporador. * Capacitor en mal estado.
* Sensor de velocidad dafiado o desconectado.
e . . o
E5 * Error de comunicacién entre tarjeta evaporador / condensador. " Verl_flcar ltermmales y conexiones eléctricas. . .
Bobinas internas del motor, baleros o rodamientos, aspa obstruida.
* Verificar cable de interconexion.
) N . e
FO * Velocidad anormal en motor de condensador. Falla en tarj_eta dg unida interior
* Falla en tarjeta Display.
F1 * Error en moédulo IPM en tarjeta de condensador. * Reemplazar tarjeta del condensador.
F2 * Falla en médulo PFC. * Reemplazar la tarjeta del condensador.
* Revisar funcionamiento de compresor.
F3 * Falla en la operacién del compresor. * Compresor bloqueado.
* Fases invertidas en compresor.
n . n . . . * i i
Fa * Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de descarga Medir sensor de temperatura de tuberia de descarga de compresor.
de compresor. * Verificar falso contacto.
* Baja velocidad del ventilador en la unidad interior y exterior.
* Bajo retorno de aire en la unidad interior o la exterior.
N . . - N ;
F5 * Alta temperatura en superficie de compresor. X Suciedad en serpertin enlla unidad |n’ter|or ola exterlo_r,.
Compruebe carga de refrigerante y véalvula de expansion.
* Compruebe el voltaje de alimentacion.
* Verificar el correcto funcionamiento del compresor.
F6 * Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiental * Medir sensor de tuberia del condensador.
condensador. * Verificar falso contacto.
F7 * Proteccion contra voltaje anormal. (bajo o muy alto voltaje). * Espere a que termine el ciclo de descongelamiento.
* Revisar voltaje de alimentacion.
s ) * Comprobar el correcto cableado.
F8 * Error de comunicacion entre tarjeta evaporador / condensador. N P . . Lo
Falla en tarjeta de unidad interior.
* Falla en tarjeta de unidad exterior.
F9 * Error en memoria EEPROM en tarjeta de evaporador. * En esta situacion se requiere el cambio de la tarjeta del evaporador.
" * Medir sensor de temperatura de succion.
FA * Fallo del sensor de temperatura de succion. p

* Verificar falso contacto.




TABLA DE CODIGOS DE ERROR X32 INVERTER

32

I NV E R T E R

Termistores

Sensor de temperatura aire

°C Resistencia (KQ) °C Resistencia (KQ)

[ 5 ] 63.95 | | [ |
\ 0 | 49.25 | | 30 \ 12 08 |
| 5 | 38.25 | [ 35 ] 9.78 |
[ 10 | 29.94 | [ 40 | 7.97 \
[ 15 | 23.61 | [ 45 | 6.53 |
[ 20 | 18.75 | [ 50 | 5.38 |

Sensor de temperatura tuberia

°C ReS|stenC|a (KQ) °C Resistencia (KQ)

| 84.6 | | [ |
\ o \ 65.37 | 30 | 16 1 |
| 5 i 50.88 | [ 3 ] 13.04 |
[ 10 | 39.88 | [ 40 ] 10.62 \
[ 15 ] 34.47 | [ 45 ] 8.71 |
\ 20 | 25.01 | 50 | 7.18 |

Sensor de tuberia en descarga del compresor

°C ReS|stenC|a (KQ) °C Resistencia (KQ)

| 0 163.1 | | | 17.93 |

[ 10 \ 99.47 | | 60 \ 12.33 |

[ 20 | 62.47 | [ 70 ] 8.63 |

[ 25 ] 50 | [ 80 | 6.13 \

[ 30 | 40.27 | [ 90 | 442 \

[ 40 \ 26.59 | [ 100 | 3.23 |
A

R




TABLA DE CODIGOS DE ERROR V32 INVERTER

INVERTER

coDpIGo SIGNIFICADO PUNTOS DE REVISION
*Baja velocidad del ventilador en la unidad interior o exterior.
*Bajo retorno de aire en la unidad interior o la exterior.
- *Suciedad en serpentin en la unidad interior o la exterior.
EO *Alta temperatura en superficie de compresor. . P . . -
Compruebe carga de refrigerante y valvula de expansion.
*Compruebe el voltaje de alimenatacion.
*Verificar el correcto funcionamiento del compresor.
*Proteccion por sobre corriente en el médulo IPM en tarjeta de " :
E3 | condensador. Reemplazar la tarjeta del condensador.
* Rotacion invertida: Verificar el orden de conexion terminales UVW.
* Pérdida de fase: Verificar terminales UVW que salen del médulo y llegan
al compresor estén conectadas fimemente.
E4 * Arranque anormal del compresor. * Médl{lo de control:_La tarjeta en la unidad condensadora no esta generando
la sefial de potencia para el compresor.
Compresor: Revisar la resistencia entre las terminales del compresor, si
las 3 mediciones deben ser casi igulales, de lo contrario, el compresor
presenta dafo interno.
. * Verificar terminales y conexiones eléctricas.
E7 * Velocidad anormal en motor de condensador. . . ) Y ; .
Bobinas interna del motor, baleros o rodamientos, aspa obstruida.
. * Verificar terminales y conexiones eléctricas.
E8 Falla en compresor. . h ) ; )
Revisar la resistencia de los embobinados del compresor.
EE * Error en memoria EEPROM en tarjeta de evaporador. * Reemplazar la tarjeta del evaporador.
EF * Error en memoria EEPROM en tarjeta de condensador. * Reemplazar la tarjeta del condensador.
* Motor o turbina obstruida.
FO | *Velocidad anormal en motor evaporador. * Sensor de velocidad dafiado o desconectado.
* Capacitor en mal estado.
F1 * Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiente | * Medir sensor de temperatura ambiente del evaporador.
evaporador. * Revisa falso contacto.
* Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiente | * Medir sensor de temperatura ambiente del condensador.
F2
en condensador. * Revisa falso contacto.
. .
F3 * Corto circuito o circuito abierto en sensor de pozo en evaporador. . Meq|r sensor de pozo del evaporador.
Revisa falso contacto.
- - . * Medir sensor de pozo del condensador.
F4 * Corto circuito o circuito abierto en sensor de pozo en condensador. | ) p
Revisa falso contacto.
F4 * Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiental | * Medir sensor de tuberia del condensador.
condensador. * Verificar falso contacto.
* El sensor de temperatura de descarga del compresor no ha sido conectado
* E| sensor de temperatura de descarga del compresor esta abierto o correctamente o esta dafiado. Reviselo contra a tabla de resistencias vs
F5 temperatura del sensor.

presenta corto circuito.

* El sensor de temperatura de descarga del compresor no ha sido
insertado a la tuberia en la linea descarga.




coDIGO

TABLA DE CODIGOS DE ERROR V32 INVERTER

SIGNIFICADO

NVERTER

PUNTOS DE REVISION

F5

* El sensor de temperatura de descarga del compresor esta abierto o

presenta corto circuito.

* El sensor de temperatura de descarga del compresor no ha sido conectado
correctamente o esta dafiado. Reviselo contra a tabla de resistencias vs
temperatura del sensor.

* El sensor de temperatura de descarga del compresor no ha sido
insertado a la tuberia en la linea descarga.

Fé

* Error de comunicacion entre tarjeta evaporador/condensador.

* Revisar voltaje de alimentacion.

* Comprobar el correcto cableado.

* Falla en la tarjeta de unidad exterior.
* Falla en tarjeta en unidad interior.

F8

* Error de comunicacion entre tarjeta evaporador/condensador.

* Revisar voltaje de alimentacion.

* Comprobar el correcto cableado.
* Falla en tarjeta en unidad interior.
* Falla en tarjeta en unidad exterior.

F9

* Proteccién en médulo IPM.

* Reemplazar la tarjeta del condensador.

Fd

* Falla en memoria EEPROM en tarjeta de evaporador.

* Reemplazar la tarjeta del evaporador.

P1

* Alta temperatura en descarga de compresor.

* Baja velocidad del ventilador en la unidad interior o exterior.

* Bajo retorno de aire en la unidad interior o exterior.

* Suciedad en serpentin en la unidad interior o la exterior.

* La tapa de condensador esta suelta y no circula el aire correctamente.

* Verificar el correcto funciomiento del sensor de temperatura de tubo en
unidad exterior.

Termistores

Sensor de temperatura ambiental y tuberia

°C MResistencia (KQ)]

°C ||Resistencia (KQ)
[ 25 10

[0 \ 32.92 | | |

\ 5 | 25.57 | [ 30 | 8.04 |

[ 10 ] 20 | [ 40 | 5.31 |

[ 16 ] 15.76 | [ 50 | 3.58 |

[ 20 ] 12.51 | [ 60 | 2.47 \
R / =}




TABLA DE CODIGOS DE ERROR XLIFE

X LIFE

coDIGO SIGNIFICADO PUNTOS DE REVISION
* Verificar capacitor de compresor.
* Medir resistencias entre terminale de compresor.
" ” - ; .
EO Proteccion por sobre corriente. * Revisar tranformador de corriente.
* Revisar motor evaporador.
* Medir voltaje de linea.
E1 * Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiental * Medir el sensor del evaporador.
del evaporador. * Revisar falso contacto.
B ; .
E2 | * Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de condensador. . '\R"e“," sefnlsor de ttemtperatura de tuberia del condensado.r
evisar falso contacto.
N ' .
E3 * Corto circuito o circuito abierto en sensor de evaporador. . "\:"e}d" sentsor de temperatura de tuberia del evaporador.
also contacto.
N . .
E4 | * Velocidad anormal en motor evaporador. Motor o turbina obstruida.

* Capacitor en mal estado.
* Sensor de velocidad dafiado o desconectado.

Termistores

Sensor de temperatura ambiental y tuberia

[ °C ][Resistencia (KQ)J °C Resistencia (KQ)

| 0 | 35.3 | [ 25 ] 10 |

| 5 | 26.9 | [ 30 | 8 |

[ 10 | 20.7 | [ 40 | 5.2 \

\ 15 | 16.1 | | 50 | 35 \

[ 20 | 126 | [ 60 | 24 \
L AELIFE




TABLA DE CODIGOS DE ERROR LIFE 12 +

LiFEhas

el modo calefaccion.

coDIGO SIGNIFICADO PUNTOS DE REVISION
* Motor obstruido.
ECO7 | * Velocidad anormal en motor de condensador. * Capacitor en mal estado.
* Sensor de velocidad desconectado.
N - L ) . * Medir sensor de temperatura de tuberia del condensador.
EC52 Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de condensador. * Verificar falso contacto.
EHOO | * Error en memoria EEPROM en tarejta de evaporador. * Reemplace tarjeta de evaporador.
EHO02 | * Error de deteccion de cruce por cero en tarjeta de evaporador. * Reemplace tarjeta principal del evaporador.
* Motor o turbina obstruida.
EHO03 | * Velocidad anormal en motor de evaporador. * Capacitor en mal estado.
* Sensor de velocidad dafiado o desconectado.
* Verificar cable de interconexion.
EHOb | * Falla de comunicacién entre tarjeta del evaporador y tarjeta display. * Falla en tarjeta de unida interior
* Falla en tarjeta display.
EH60 * Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiente * Medir sensor de temperatura de evaporador.
de evaporador. * Revisar falso contacto.
EHG61 | * Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de evaporador. . Medir sensor de temperatura de tuberia del evaporador.
Revisar falso contacto.
* Revisar voltaje de alimentacion.
ELO1 | * Error de comuniacion entre tarjeta evaporador/condensador. (modelo 2 ton). | Comprobar el correcto cableado.
Falla en tarjeta de unidad Interior.
* Falla en tarjeta de unidad exterior.
* Verificar presiones de refrigerante.
. . * Vélvulas de servicio cerradas o abiertas parcialmente.
ELOC Fuga o escasez de refrigerante. * Switch de baja presion dafiado.
* Presenta pérdida de refrigerante.
* Sensor de alta presion.
* I s * Tarjeta de condensador.
Proteccion por alta presion.
PC03 P P * Proteccion por alta presion.
* Falta de refrigerante.
* El equipo se encuentra en etapa de pre-calentamiento justo antes de iniciar " ) L .,
Cf el modo calefaccion. Esperar 5 minutos para iniciar modo de calefaccion normalmente.
dF El equipo se encuentra en etapa de pre-calentamiento justo antes de iniciar * Espere a que termine el ciclo de descongelamiento.

Sensor de temperatura ambiental y tuberia:

A [ °C ][Resistencia (KQ)] [ °C }[Resistencia (KQ)J
| .

O [ 0 ] 37.75 ] 25 ] 10 ]
w5 | 26.9 | 30 | 8 \
€ 1o ] 20.7 | [ 40 | 5.2 ]
a [ 15 ] 16.61 | [ 50 3.5 |
- [ 20 ] 12.6 ] [ 60 I 2.4 ]




TABLA DE CODIGOS DE ERROR LIFE 12

LiFE=

cOMEo SIGNIFICADO PUNTOS DE REVISIGN
ED L Error en memaoria EEPROM en tarjeta de evaporador. En esta situacitn se requiere ¢l camblo de la tarjeta del evaparador,
Rivisar voltaje de alimentaciin,

Comprobar el cofrecto cableada,
Falla en tarjeta de unidad interior.
Falla en tarjeta en unidad exterior,

E1 [ Error de comunicacidn entre tarjeta evaporador / condensador. {Modelo 2 Ton)

|| Error de detecitn de cruce por cero en tarjeta evaporador. Reemplazar tarjeta prircipal del evaporados.

Motor o turbina obstruida,

Sensor de velocidad dafado o desconectado.

= Medir el sensor del evaporadar.

[ Corto circuito o circuito ablerto en sensor de temperatura amblental de evaporadof. Checar falso ¢ )

E2
E3 [ Velocidad anormal en motor evaporagor. Capaciter en mal estada,
E4
ES5

. Medir sersor de temperatiora de luberia del evaporador,
L Corto circuite o circdto ablerto en sensor de tuberia de evaporador, 1 Checar falso contacta.

Verificar cable de intercanexitn.

ET |0 Falla de comunicatidn entre tarjeta del evaporador y tarjeta display Falla en tarjeta de unidad intesior.
L Falla en tarpeta display.
Verificar presiones de refrigerante.
. T Wivulas de servicio cerradas o abiertas parcialmente.
EC [J Fuga o escasez de refrigerante. Switeh de baja presie daflado,

= Presenta perdida de refrigerante.

Madir sersar di temperatura de tuberia del condensador,

F2 | Cortocircuito o circuito abierto en sensor de tuberia de condensador, Choerar fakoo contacho.

CF El equipo se encuentra en etapa de pre-calentamiento justo antes de iniciar modo
calefaccidn.

SC  Elequipo se encuentra ¢n operacion de auto limpieza,

Esperar 5 minutos pars irciar modo de calefaccion normalmente.

+; Sensor de temperatura ambiental y tuberia:

m ———
& | “c |Resistencia (KQ)| | °C |Resistencia (KQ)|
w0 | 375 | 51 10 1
'E 5 1 269 | 3] 8 ]
e T 207 ] 3] 52 |
Q[ 15 | 16.1 | 50 is5 |
=20 | 128 1 8T 24 |

B atibideit e LIFEM™




TABLA DE CODIGOS DE ERROR LIFE +

LiFE-+

CODIGD SIGNIFICADD PUNTOS DE REVISIGN

ED 7 Error en memoria EEPROM en tarjeta de evaporadaor, | En esta situacitn se requisne & cambio de |a tarjeta del evaporador.

| Riewisar voltage de aimentacidn.
N . | Comprobar el comrecto cableado.

E1 Error de comunicacion entre tarjeta evaporador | condensador. (Modelo 2 Ton) | 0 S tarjeta de unidad interior.

1 Falla en tarpeta en unidad exterkor.
rror de detecidn de cruce por cero en tarjeta evaporador. 1 mplazar tarjeta princ waaporador,

E2 |7 Error de detecisn de ' ad Reempla rimcipal del
| Motor o turbina obstruida.

E3 Velocidad anormal en motor evaporadaor. | Capacitor en mal estado,
| Sensor de velocidad dafiado o desconedtado,

_— L ’ . | Medir el sensor del evaparador

E4 . Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiental de evaporadoy " Checar Falso <o )
| Medir sensor de temperatura de tibseria del evagorador,

ES Corto circulte o circito ablerto en sensor de tuberia de evaporader. | Chegar fals ca
| Verificar cable de interconexidn,

E7 Falla de comunicacidn entre tarjeta del evaporador y tarjeta display, 1 Falla en tarjeta de unidad interior,
| Falla en tarjeta display.
| Verificar presiones de refrigerante.

_ . O Vibeulas de servicio cerradas o abiertas parcialmente.

EC |7 Fuga o escasez de refrigerante. ) Swhtch de s prasién daiad
| Presenta perdida de refrigerante,
| Miedir sersor de temperatura de tuberia del condensador,

F2 Corto circuito o circuito ablerto en sensor de tuberia de condensador. | Ehecar false co

CF El equ:pf:rse encuentra en etapa de pre-calentamiento justo antes de iniciar modo Esperar § minutos para Indar mod de calefaccion normalmente.
calefaccidn
SC &l eguipe se encuentra en operacién de auto limpleza.

14+ Sensor de temperatura ambiental y tuberia:
@
E  °C  |Resistencia {KD]] | °C  |Resistencia (KQ)
o[0T 375 ) L_2n. | 10 =
gl 5 T 2689 ] 3] 8 o]
= [ 10 ] 20.7 [ 40 | 5.2 |
@[ 15 | 16.1 [50 ] 3.5 |
=20 1 12.6 80 | 24 |
| o |

0




TABLA DE CODIGOS DE ERROR NEX

NE >

cODIGO SIGNIFICADO PUNTOS DE REVISION
N . . . * Medir el sensor de aire del evaporador.
F1 Corto circuito abierto en sensor de aire. * Revisar falso contacto.
* Medir sensor de temperatura ambiente del condensador (pozo).
N - . .
F2 Corto o circuito abierto en sensor de tuberia, (pozo) del evaporador. * Revisar falso contacto.
* Motor o turbina obstruida.
F4 * Velocidad del motor evaporador menor a 200 RPM por mas de 5 segundos. * Capacitor en mal estado.
* Sensor de velocidad dafiado o desconectado.
* Revisar espacio entre retorno y techo, debe de haber 12 cm minimo.
* Evaporador o turbina sucia.
P2 * Alta temperatura en evaporador durante modo calefaccion. * Termistor o turbina sucia.
* Baja RPM en el motor del evaporador.
* Exceso refrigerante.
* Revisar espacio entre retorno y techo, debe de haber 12 cm minimo.
* Evaporador o turbina sucia.
P3 * Proteccion contra congelamiento en modo enfriamiento. * Termistor o turbina sucia.

* Baja RPM en el motor del evaporador.
* Exceso refrigerante.

Termistores

Sensor de temperatura ambiental y tuberia

[ °C ][Resistencia (KQ)] °C Resistencia (KQ)
25 10

[0 \ 32.92 | \ |
[ 5 | 25.57 | [ 30 ] 8.04 |
[ 10 ] 20 | [ 40 ] 5.31 |
[ 15 | 15.76 | [ 50 | 3.58 |
[ 20 | 12.51 | [ 60 ] 2.47 |

A s HE |




TABLA DE CODIGOS DE ERROR X-ONE

DECONE

CODIGD SIGNIFICADD PUNTOS DE REVISION
Corto circuito o circuito en sensor de temperatura ambiental de Medir la resistencia en el sensor de temperatura
E1 evaporador. ambiente del evaporador.
Ravisar falso contacto.
Corto circuito o circuito abierlo en sensor de pozo en evaporador, 0 Medir la resistencia en el senscr de pozo del
E2 evaporador.,
T Revisar falso contacto,
Gorto circuito o circuito abierto en sensar temperatura en conden- Meadir la resistencia en el sensor temperatura del
E3 sador. condensador,
Ravisar falso contacto.
. Vearificar presionas de refrigerante.
a o escasez de refrigerante.
E4 Fug v Switch de baja presion dafado.
Presenta pérdida de refrigerante.
; : Mueva con cuidado la unidad a una ubicacion con
Proteccidn de bandeja de agua lleno. .
P1 jade g drenaje, retire el tapdn de drenaje inferior hasta

retirar todo el excedenta de agua,
Instale nuevamente el tapdn de drenaje y reinicie
su equipo portatil para restablecer la proteccion.

Sensor de temperatura ambiental y tuberia:

7
© | °C |[Resistencia (KQ) °C | Resistencia (KQ)
S [0 | 375 | 25 10 |
D5 ] 26.9 ] 30 8 |
£ [ 10 ] 207 | [_40 52 |
5 [ 15 | 16.1 | [ 50 35 |
- L[ 20 | 12.6 | [ 60 2.4 |




TABLA DE CODIGOS DE ERROR XTRA MULTI INVERTER

TRAN

MULTI INVERTER _:“" i 5
COmGo SIGNIFICADD PUNTOS DE REVISION
EQ/EA | Error en memoria EEPROM en tarjeta de evaporador. Ll En esta siuacidn se requiere el cambio de |a tarjeta ded evaporadar.

U Bevisar valtaje de alimentacidn.

U Comprobar el cormecto cableado,

L Falla en tarjets de wnidad interior,
Falla en tarjeta on unidad exterior.

E1 [ Error de comunicackon entre tarjeta evaporador / condensador.

[ Error de deteccion de crucepor cero en tarjeta evaporadar. [ Reemplazar tarjets principal del evaporador.
Motor o turbing obstruida.
E3 [0 velocidad anormal en motor evaporador. L Capaciter en mal estado,

Sensor de velodidad dafada o destonectado.

Raedir ef sensor del evaparadar.

E4  |(I Coro circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiental de evaporadof, . ey

U Medir sensor de temperatura de tuberla del evaporador,

E5 |/ Coro circuito o circuito abierts en sensor de tuberia de evaporador, Croacar Ao Conincic,

L Verificar cable de conexidn entre tarjeta evaporador v tarjeta display.
EB || Error de comunicacion entre tarjeta evaporador / tarjeta del display. I Reemplazar tarjeta display [1ro).
L Reemplazar tarjeta evaporador (2da).

L Verificar cablbe de interconexidn con tarjeta del evaporador.

EF Ll Erras en el Sensor Inteligente. Beemplazar el sensor inteligente.

Verificar parimetros aléctricos de la instalaciin,
T Reviar uniones y conexiones del cableado eléctrico.
FOD | | Prateccidn contra sabre corriente activada. Ll Pobre condensackin,
Presiones de refrigerante elevadas o fuera de rango.
Carga térmica excesiva o equipo sobre forzada,

Bedir d senter de temperatura ambiental del condensadar

F1 [] Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura amblental condensador. |, Checar falso Contacto-

T Miedir sensor de temperatura de tuberia del condensador,

F2 || Corto circuito o circuito ablerto en sensor de tuberia de condensador. Checar E8l4a contach,

F3 |11 Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de descarga de compresor, | :‘:;E SEnsor de tempemtun de fuliers de descangn de com )
L r falso contacto,

F4 |0 Error en memeria EEPROM en tarjeta de condensador, En esta situacién se requiere el cambéo de La tarjeta del condensader

[ Verificar terminales y conexiones eléctricas.

anormal ensador.
FS  |veloddad o Moo cond or [ Bobinas internas del mator, baleros o rodamientos, aspa obstruida,

PO |U Error en mddula IPM o IGBT en tarjeta de condensador. [ Reemplazar madule inversor en el condensador,
Comprobar que ¢ voltaje de suministra este dentro del rangs
P1 [1 Proteccigncontra voltaje anormal. (bajo o muy alto voltaje) aceptabbe, de lo contrario, contadte a su proveedor para solicitar que

realice un ajuste.
Baja welocidad del venélador en la unidad interior o exterior.
Bajo retarne de aine @n b unidad inerion o L exterion.
Suciedad an serpendn an la unidad interior o la exterior.

7 Compruebe canga de refrigerante v vihula de expansion.
Compruche el volitaje de alimentacidn.
Verificar &l cormecto funcianamienta del compresar.

P2 [ Alta temperatura en modulo IPM.

P4 [ Falla en "Driver” del compresor inverter. Reemplazar module inversor en ol condensador,
cF Equipo en etapa de pre-calentamients, antes de iniciar modo calefaccion. Esperar 5 manutos para iniciar modo de calelaceion normalmente .
dF Funcitn anti-congelamiento activada, Esperar a que el equipo terming su procesa, no des enengizar.
in Sensor de temperatura ambiental y tuberia:  Sensor de tuberia en descarga del compreso
Q
G  °C |Resistencia (KQ)| | °C [Resistencia (KQ) | °C [Resistencia (KQ) | °C Resistencia (KQ)
- 353 [ - L[ — 0 | 181 | [ 60 136
= 5 269 | [ 30 B | T | J40.5 ] 70 8.5
= 10 20.7 | [ 40 52 1] i - | 87 ] B0 ] 7
Q 15 16.1 | 50 35 | 28| 55 ] [ 50 1 ]
[ 126 | 80 2.4 | 35| 36 | 100 | i7



coDIGO

TABLA DE CODIGOS DE ERROR CI

SIGNIFICADO

PUNTOS DE REVISION

Error en memoria EEFROM en tarjeta de evaporador.

En eita dtuachin se requiere o cambio de la tareta del evaporadar.

Error de comunicacién entre tarjeta evaporador [ condensador,

Bevisar voltaje de allmentackin,
Comprobar & correcto cableado.
Falls &n tarjeta de unided ingenics.
Fally &n tarjeta &n unided axteriorn,

Velocidad ancrmal en motor evaporador.

Biotor o furbina obstnsda,
Capaeaes dn nal oELada,
Senser de welocidad dafiado o dewconeciade,

Comna circuito o dntuito abierts en sensor de retomdo en evaporador.

Bledir o sensos dil svaporadar.
Checar i conlacie.

Corta circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de evaporador.

Medir sereor de temperatura de fuberls del evaporador.
Checar falso contacto.

Fuga o escaser de refrigerante.

Verificar p-siones de refrigerante.

Wikhiulas S@ seevicia cbiradas o abiertas pancialmeate,
Switch de baja presidn daflado,

Presenta perdida de refrigerante.

_ Error en nivel de agua en bomba de condensador.

Verificar ka correcta conexion del cable del nikvel 3 la tarjeta.
Revisar si no existe suckedad en el flotador.

1 Reswinar la alimentacion de voltags a L bomsa de condermdeda,

Limpiar charola y bomisa de condermada.

Proteccidn contra sobre corrsente activada.

Verificar pardmetros eléctricas de kb instalackin,
Revisar usioees y conexiones del cableado elécirioo.
Pobing condensaciin,

Predioned de relrigerae elecada o fuers de ranga,
Carga Vermica excesiva ¢ equipo sobre Torzado,

F1

Cona circuito o cintuito abierto en sensor de ambiente &n condensador.

Bedir o sensor de lemgeraturs ambiental del condensador

| Checar falso contacto.

F2

Cona circuito o dntuito abierto en sensor de tuberia en condensador.

Bledir weeiar de emperatura de tuberis del condendados,
Checar falsn contacio.

F3

Corta circuito o circuito abierto en sensor de la descanga del compresor.

Error en memaria EEFROM en tarjota de condensador.

Medir seror de bemperatura en descarga de Compresor.
Checar falso contacto.

Em e5ta situackin se requiere & camisio de la tarjeta del condensador.

“elacidad anormal en motor condensador.

Verificar terminales y conewiones eléctricas.
Bobinas internas del motor, baleros o rodamientos, aspa obstruida.

—




TABLA DE CODIGOS DE ERROR ClI

cobIGo SIGNIFICADO PUNTOS DE REVISION
. Verificar terminales y conexones eléctricas.
FE Velocidad.anormal 4m mokor conderniador. Bobinas internas del motor, baleros o rodamientos, aspa verificar.
F6 Corto cintuito o circuito abieno en sensor de luberia, en valvula de baja presion del Medir gendor & bemperdiura do Tulsrin S condensador,
condensador, Checar Falin eantacto,
PO Error en moduba IPM o IGBT en tarjeta de condensador, Reemplazar module inversce en el candensadsr.
. § Coenprobar gue ol voltage de suminiire eibe deatro del rango aceptable, de lo
|

P1 Proteccidén contra voltaje anormal. (baje o muy alte voltaje) contrario, contaete 8 50 e ¢ parn soliciar gu realict un Shstt
Baja welocidad dil verdladar o o paided inferiar o exterion
Bajo retcena de aine en | wiidsd interian o la exterior.
Suctedad en senpessiin en L unédad interor o La exterior.

P2 Alta temperatura en modubs 1P, Compruebe canga de refrigerante y vilbala de expansian .
Cosprusbe ¢ valtaje de alimestacitn.
Yevigcar el correcto funcianamienta del compresar.

Fs Proteccion par baia temiperatura ambiente &n modo calefaccion. Qeunne ceanda b e peralurs exievion & infericd a ko -15°C

P4 Falla en "Driver” del compresor inverter. Resmplazar moduls inveros en ol condendador.

P5 Conflicto en mada de operacion. Oourre csando o evaporador NO es compadible con el condensador.

PG Proteccion de baja presidn de refrigerante (3 tan solamente), Verificar #l extade del switch de presin en ¢l ldo de baja,

PT Corto circuito o circuito abéerto en sensor de temperatura en madubo IR, Macfir 2ensir e BATQRTNIN e T el conddensador.

Chiecar lala contacio.

Termistores

Sensor de temperatura ambiental y tuberia

°C ||Resistencia (KQ) [ °C J[Resistencia (KQ)J
[ o | 353 | [ 25 ] 10 |
[ 5 ] 26.9 ] [ 30 ] 8 \
[ 10 T 20.7 | [ 40 ] 5.2 |
[ 15 ] 16.1 | [ 50 1 35 |
[ 20 | 126 | [ 60 | 24 |

Sensor de temperatura en descarga del compresor

°C ||Resistencia (KQ) [ °C ][Resistencia (KQ)}
[ 0o ] 181 ] [ 60 | 13.6 |
[ 5 | 140.5 | 70 1 85 \
[ 15 | 87 | [ 80 | 7 |
[ 25 ] 55 | [ 90 ] 5 |
[ 35 | 36 ] [__100 [ 3.7 |




TABLA DE CODIGOS DE ERROR Cl MAGNUM

Ci

MAGNUM

LED: ROUD
Medo normal stankry. o
2 Dperaciin Mosmal. x
3 Falla gn memoria EEPAOM de la tarjeta Orive u
del compresor.
4 Falla en modula IPM & proteccion de sobne *
carriente en modulo IGET.
5 Proteccidn por alts o bajo voltaje. (o]
] Falla &n Dive del compreser inverter. x P4
T Falla én tarjeta Drive del compresor Inverber * u P4
Error de comunicatidn ertne PCB condensader *
8 tarjeta D, * P4

SIMBOLOGIA

D Encendide
X Apagade
* Parpadeando

Sensor de temperatura ambiental y tuberia:  Sensor de tuberia en descarga del compresor

("]

[+ F]

G °C |[Resistencia (KQ)] | °C [Resistencia (KQ) °C_ |Resistencia (KQ)| | “C | Resistencia (KQ)|
7, J B — . [ 25 | 10 —— 181 - 136 '
g 5 | 269 ] 30| ] 5 | 140.5 I a5

= [ 0.7 ] 40 7 5.2 i L | 87 -] T

@ B 16.1 - E | 35 1 25 55 o 5

o 20 1286 &0 74 ] LI T 00| ar



TABLA DE CODIGOS DE ERROR RVI

=7

coDIGO SIGNIFICADO
E1 Proteccion por alta presion en el compresor.
E2 Proteccion congelamiento en unidad interior.
E3 Proteccion de baja presidn del compresor, proteccion por fuga de
refrigerante y modo de acumulacion de refrigerante.
E4 Compresor de alta temperatura de proteccion de descarga.
E6 Error de comunicacion,
E& Falla del ventilador interior,
FO Error del sensor de temperatura ambiente interior.
F1 Error del sensorde temperatura del evaporador.
F2 Error del sensor de termperatura del condensador.
F3 Error del sensor de temperatura ambiente exterior,
F4 Error del sensor de temperatura de descarga.
F5 Error del sensor de temperatura del controlador de zona.
EE Error en memoria eepram.
FF Error del sensor de caja eléctrica.
H3 Proteccion por sobrecarga en compresor.
H5 Proteccion del madula IPM.
HE Falla en motor ventilador.
Ld Proteccion por secuencia de fase.
LE Proteccion por compresor bloqueadao.
ur Proteccion de cambio de direccion de valvula de 4 vias.
PO Proteccidn por reinicio de la unidad.
P5 Proteccion por sobre corriente.
P& Falla de comunicacion entre launidad y el controlador de zona.
P7 Error del sensor del médulo de encendido.
0 Sensor de Aire: Sensor de tuberia:
§ [ C JResstencia (<)) | ‘C_|Resistencia (k)] | 'C_|Resistencia (<0)) | ‘C_|Resistencia (K0))
— a1 w34 ] A& T 15 ] =L ME ] & 200 ]
] 0 450 | S 120 =0 B5.7 ] 30 16.1
E L% 3.1 ] . 877 ] . ] - 7 | 13.0 ]
e I [« P ] A7 1 [T 368 1 I |17 - N
Q I |- 238 ] 45 | 652 ] T A 45 8T ]
= - 187 ] &1 Ear ] R 1 =0 ] |
" °C  |Resistencia (KQ) | °C |Resistencia (KQ)
T T E— L " T T 1 TE—
50 1 99,47 I 1233
[ 20 1 G247 I [_1o 863
B 50 | 80 613
301 4027 ] [80 447
70

4] 2655 100 15



TABLA DE CODIGOS DE ERROR BLU+ EFFICIENT

| AW e |
E F F ENT }
CLAVE DEL CODIGO Significado Puntos de Revision
AS + Error en sensor de temperatura de aire : gmelgggsg;::;?peralum.
. ) * Madir el sansor de profecciin,
LD « Circuilo abierto en sensor de proleccion. * Checar falso contacio,
H | « Corio circuito en sensor de profeccion + Medir el sensar de proteccion,
* Checar falso contacio.
* Meadir el sensor de sobrecarga.
HS + Error en sensor de sobrecarga, ¢ Checar faiso contacs.
ES » Corto o circuito ablerto en sensor de tubaria (pozo) | * Medir el sensor de tuberia,
del avaporador. + Checar falso contacto,

TEI'I'I'IiStOI‘ES: (sensor de temperatura)

Sensor deAire:
. °C Resistencia (KQ)| | ° | Resistencia (KQ)
5 45.57 ] [ 25 10.00 ]
VI 35.20 | [ 30 1 7.97 I
5 256.87 | [ 35 1T 6.40 |
10 20.71 | [ 40 1 5.17 '
15 16.11 I 45 4.2

20 1264 | 50 1 345



FUNCION ALERTA DE
LIMPIEZA EN FILTRO

32 EL INVERTER DE MAYOR VENTA EN MEXICO
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Mantén la garantia de tu equipo
Utiliza gas R32 y obtén:

-Mayor eficiencia

-Menor cantidad de carga

-30% mas eficiente

-Cero impacto a la capa de ozono

I rrrirage




